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រ ៀបចំរោយ៖ នាយកោា នវសិ្វកម្មកសិ្កម្ម (DAEng) 
ឆ្ន  ំ២០២១ 



េសៀវេភែណនា ំ

ស�ពីី 

ករេ្រប្របាសន់ិងែថទេំ្រគឿងយន�កសកិម� 

Farm Machinery Operation & Maintenance Manual 

េរៀបចំេដយៈនាយកដ� នវសិ�កម�កសិកម� 

ឆា� ២ំ០២១ 

អគ�នាយកដ� នកសកិម� 

នាយកដ� នវសិ�កម�កសិកម� 



្របភពកមា� ងំអូសទញ 

         េដមេឡយេយងេធ�ករភ�ួររស់ដីែ�ស ឬភ�ួររស់ដីចមា� រ និងេធ�ករដឹកជ��ូ នអ�ីេផ្សងៗេដយេ្រប

សត�េគា ឬសត�្រកបី ជាកមា� ំងអូសទញ ែតសម័យបច�ុប្បន�េយងេ្របចលករ(ម៉ាសីុន)ជាកមា� ំងអូសទញ

ជំនួសឲ្យសត�េគាឬសត�្រកបី េស�រែតទំងអស់េទេហយ។ ដូេច�ះេយង្រត�វយល់ដឹងអំពីចលករ ថាេតចលករ

គឺជាអ�ី?  ចលករ គឺជា្របភពជា្របភពផ�ល់កមា� ំង ឬប��ូ នកមំា� ងេទឧបករណ៍េផ្សងៗតមរយៈ ែខ្សពន, ពូលី

, ្រចវ៉ក់, ្របព័ន�ពីញុ៉ង និងេភ� បន�កមា� ំងជាេដម។ល។  ដូចេនះេបេយងមានែតចលករែតឯង មិនអចយក

េទេ្រប្របាស់បានេឡយ លុះ្រតែតចលករបូកជាមួយឧបករណ៍បំពក់េផ្សងេទៀត េទបអចយកេ្រប្របាស់

ជា្របេយាជន៍បាន។ កលណាចលករបូកជាមួយឧបករណ៏េផ្សងេទៀត វនឹងក� យេទជាេឈ� ះថ�ីមួយ

េផ្សងេទៀត។ 

ឧទហរណ៏ៈ  ចលករ+ក្បោលបូមទឹក=ម៉ាសីុនបូមទឹក 

                     ចលករ+ឌីណាមូ៉=ម៉ាសីុនេភ�ង 

                     ចលករ+ត្បោល់កិន�ស�វ=ម៉ាសីុនកិន�ស�វ 

 
ចលករ ៤វគ� (ម៉ាសុនី៤តង់) 

១-វគ�ប��ូ លខ្យល់ (ប៊តឺ) 

២-វគ�បំែណន (សង�ត ់ឬប្រង�ម) 

៣-វគ�ផ�ុះេឆះ 

        ៤-វគ�បេ��ញែផ្សង 
 
 ១-វគ�ប��ូ លខ្យល់ (Intake stroke) 

 ពិស�ុងេធ�ចលនាពចីំណុចស� បេ់ល (Top Dead Center, TDC) ចុះមកេ្រកម េពលេនាះសូ៊ប៉ាបខ់្យល់េបក

ចំហ ខ្យល់ែដលបានេ្រចះស� តប៊តឺចូលក�ុងសីុឡាងំ។ ដំណាកក់លេនះ ្រត�វប��បេ់នេពលែដលពិស�ុងេធ�ចលនាមកដល់

ចំណុចស� បេ់្រកម (Bottom Dead Center, BDC) សមា� ធេនចុងដំណាកក់លប៊តឺមាន ០.៨-០.៩ Kgf/cm2 និងមាន

សីតុណ� ភាពពី៥០-៧០ 0C។  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 របូភាព.ប��ូ លខ្យល់ (បឺ៊ត 

 

 សូ៊ប៉ាបខ់្យល់ 

 

 សូ៊ប៉ាបែ់ផ្សង 

 

 សីុឡាងំ 

 

 ពសី�ុង 

 

 េភ� ចលករ 

 

 ដងពសី�ុង 

 



២-វគ�បំែណន (Compression stroke)

ពិស�ុងេធ�ចលនាស� បេ់្រកម េឡងេទចំណុចស� បេ់ល (TDC) េនក�ុងដំណាកក់លេនះ សូ៊ប៉ាបទ់ងំ២បិទជិត 

(សូ៊ប៉ាបេ់ភ�ង និងសូ៊ប៉ាបខ់្យល់) េហយសមា� ធសង�តេ់នក�ុងសីុឡាងំមានព ី១៤ េទ១៧ដង (E=14-17) េធ�ឱ្យសមា� ធេនក�ុង

សីុឡាងំេកនេឡងចបព់ ី៣០-៤០Kgf/cm2 និងមានសីតុណ� ភាពចបព់ី ៥១០-៦៨០0C។ េនចុងប��បៃ់នដណំាកក់លេនះ 

ក�ុងខណៈេពលែដលពិស�ុងេឡងជិតដល់ចំណុចស� បេ់ល ប៊ចិកប៏ានបាញ់េ្របងមានសមា� ធខ�ស់ចូលក�ុងសីុឡាងំេធ�ឱ្យមាន

ករផ�ុះេឆះៃនល្បោយេ្របងនងិខ្យល់។  

របូភាព.វគ�បំែណនខ្យល់ (សង�ត់ ឬប្រង�ម)

៣-វគ�ផ�ុះេឆះ (Explosion Stroke) 

សូ៊ប៉ាបទ់ងំពីរបទិជតិ េនក�ុងដំណាកក់លេនះសមា� ធេនក�ុងសីុឡាងំេកនេឡងរហូតដល់ ៥៥ េទ៩០ Kgf/cm2  

សីតុណ� ភាពបានេកនេឡងដល់ ១៦០០េទ ២១៣០ 0C េធ�ឱ្យផ�ុះេឆះ េហយរញុក្បោលពិស�ុងឱ្យេធ�ចលនាពចីំណុចស� បេ់ល

មកដល់ចណុំចស� បេ់្រកម សមា� ធេនក�ុងសីុឡាងំ ថយចុះេនសល់្រតឹមែត៣ េទ៥ Kgf/cm2 និងសីតុណ� ភាពធា� កចុ់ះមក្រតឹម

ែត ៩៣០េទ ៦៣០ 0C វញិ។ 

របូភាព.វគ�ផ�ុះេឆះ

 សូ៊ប៉ាបខ់្យល់  សូ៊ប៉ាបែ់ផ្សង 

 សីុឡាងំ  ពសី�ុង 

 េភ� ចលករ 

 ដងពសី�ុង 

 សូ៊ប៉ាបខ់្យល់  សូ៊ប៉ាបែ់ផ្សង 

 សីុឡាងំ  ពសី�ុង 

 េភ� ចលករ 

 ដងពសី�ុង 



៤-វគ�បេ�� ញែផ្សង (Exhaust Stroke) 

 េនេពលែដលពិស�ុងេធ�ចលនាជិតដល់ចណុំចស� បេ់្រកម (BDC) សូ៊ប៉ាបេ់ភ�ងេបកចហំ ពិស�ុងេធ�ចលនាពី

ចំណុចស� បេ់្រកម េឡងេទចំណុចស� បេ់ល (TDC) បានរញុ្រចនកកសំណល់ែដលេឆះ (ែផ្សង) េចញមកេ្រក។ េនចុង

ប��បៃ់នដំណាកក់លេនះ សមា� ធេនក�ុងសីុឡាងំេស�នងឹ ១.១  េទ១.២ Kgf/cm2  និងសីតុណ� ភាពបាន ៤៣០- ៥៨០ 0C។ 

របូភាព. វគ�បេ�� ញែផ្សង

កណំតស់មា� ល់៖

 ចំណុចស� បេ់លជាភាសអងេ់គ�ស Top Dead Center អក្សរកត ់TDC

 ចំណុចស� បេ់្រកមជាភាសអងេ់គ�ស Buttom Dead Center អក្សរកត ់BDC។

ចលករ ២វគ� (ម៉ាសុនី ២តង់) 

ម៉ាសីុន២វគ� ឬ(ចលករ២ដំណាកក់ល) គឺករេធ�កររបស់ពិស�ុងេឡង និងចុះពីរដងបេង�តបានករផ�ុះ

េឆះមយួដង េហយក�ុងករផ�ុះេឆះមយួដងេនះ ពិស�ុងេធ�ចលនាេឡងម�ង និងចុះម�ង េហយេធ�ឲ្យេភ� ចលករវលិ

បានមយួជំុ េស�មុ៣ំ៦០។ 

    1_ េពលពិស�ុងចុះេ្រកម វបេ�� ញែផ្សង និងប��ូ លល្បោយខ្យល់ និងសំង  

  2_    េពលពិស�ុងេឡងេល វបំែណន និងផ�ុះេឆះ 

 ចលន‌របស់ពីស��ង

  ១_ដំណាកក់លទី១(វគ�ទី១) គឺជាដំណាកក់លបំែណនល្បោយខ្យល់ និងសំង េហយផ�ុះេឆះ៖  េពលពីស�ុ
ងេធ�ចលនាពីចំណុចស� បេ់្រកម (BDC) េឡងេទចំណុចស� បេ់ល (TDC) វបំែណនល្យោយខ្យល់ និងសំង 

 សូ៊ប៉ាបខ់្យល់  សូ៊ប៉ាបែ់ផ្សង 

 សីុឡាងំ 
 ពសី�ុង 

 េភ� ចលករ 

 ដងពសី�ុង 



េដយមានប៊ូហ្សឲី្យផា� េភ�ងផងេនាះេធ�ឲ្យមានករផ�ុះេឆះបេង�តបានជាកមា� ងំវលិរបស់ម៉ាសីុន។ េនេពលពិស�ុង

េធ�ចលនាេឡងមកដល់ចំណុចស� បេ់ល (TDC) វប�� បេ់នដំណាកក់លទី១។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                   រូបភាពទី១ 

 

២_ដំណាកក់លទី២ (វគ�ទី២) គឺជាដំណាកក់លបេ�� ញែផ្សង និងបឺតល្បោយខ្យល់និងសំង៖េពលពិស�ុង

េធ�ចលនាពីចំណុចស� បេ់ល (TDC) ចុះមកចំណុចស� បេ់្រកម (BDC) វបេ�� ញែផ្សង េហយប��ូ លល្បោយ

ខ្យល់ និងសំងចូលក�ុងសីុឡាងំវញិ េនេពលពីស�ុងេធ�ចលនាចុះមកដល់ចំណុចស� បេ់្រកម (BDC) វប�� បេ់ន

ដំណាកក់លទី២។ 
 

 

 

 

 

 

 

            

 

 

                                                                 រូបភាពទី២ 

 
 

 

 

 

 រន�ប��ូ លល្បោយខ្យល់ នងិសំងពកីែទរ 

 
 រន�ប��ូ លល្បោយខ្យល់ នងិសំងពកីេបៀរ៉ទរ័ 

 
 ដងពសី�ុង 

 
 េភ� ចលករ 

 

 ប៊ហូ្ុស ី

  រន�បេ��ញែផ្សង 

 

 ពសី�ុង 

 

 រន�ប��ូ លល្បោយខ្យល់ នងិសំងពកីេបៀរ៉ទរ័ 

 

 រន�បេ��ញែផ្សង 

 

 េភ� ចលករ 

 

 ប៊ហូ្ុស ី

 

 ពសី�ុង 

 

 រន�ប��ូ លល្បោយខ្យល់ នងិសំងពកីែទរ 

 
 ដងពសី�ុង 

 



េគាយន� 
១. េសចក�ីេផ�ម 

េគាយន�គឺជាម៉ាសីុនកសិកម�ែដលជាទូេទចប់ភា� ប់េដយកង់ពីរ (កង់េកសូ៊ឬកង់ែដក)  េគា

យន�មានភាពសម��និងអច្របតិបត�ិករងរបានេ្រចនយ៉ាងដូចជាៈ ភ�ួររស់ វយបំែបកដី េកៀរព្រងប

ដី ពូនរង ្រច�តកត់ បូមទឹក េបាកែបន និងដឹកជ��ូ ន។ល។ េគាយន�ងយ�ស�លក�ុងករេ្រប្របាស់ ែថទំ 

ជួសជុល សន្សសំំៃចេពលេវល និងថវកិ ។

េគាយន�ផ�ុំេឡងេដយចលករ ្របព័ន�បន�កមា� ំង ្របព័ន�ចង�ូត និង្របព័ន�អគ�ិសនី។ 

២. ចំណាត់ថា� ក់របសេ់គាយន� 

េដយេយាងេទតមអនុភាពរបស់េគាយន�នីមួយៗ េគែបងែចកេគាយន�ជាបី្របេភទៈ 

១.្របេភទធំៈ កមា� ំងចប់ពី ៨-១៤ េសះ 

២.្របេភទមធ្យមៈ កមា� ំងចប់ពី ៥ - ៧ េសះ 

៣.្របេភទតូចៈ កមា� ំងចប់ពី ១.៥ - ៤ េសះ 

៣.ចលករ (Engine)
))

ន�យមនយ័ៈ

ចលករមានតួនាទីប��ូ នកមា� ំងេទ្របអប់េលខតមរយៈែខ្សពននិងអំ្របាយ៉ា។ចលករ 

ែដលេ្របេនេលេគាយន�ជា្របេភទចលករបួនវគ� ចំេហះក�ុង មានមួយសីុឡាងំ េ្របេ្របងម៉ាសូ៊ត។ 

របូភាពៈ េគាយន�បំពក់ជាមួយអង�ប់វយដី



 

 

 

   

 

 

 

 

 
 

 េ្រគឿងផ�ុំរបសច់លករ 
 ចលករែចកេចញជាបីែផ�កសំខន់ៗរមួមានៈ  

 ១. គយុឡាស(់គ្រមបសុីឡាងំ)   

 ២. ��ុកសុីឡាងំ  
 ៣. បាតចលករ (កាែទរ ) 

 ១. គយុឡាស ់( Cylinder head  ) 

 គុយឡាស់ជាែផ�កខងេលៃនសីុឡាងំ(មានរបូភាព)។េនក�ុងគុយឡាស់មានរន�ជាេ្រចនដូច

ជារន�ស្រមាប់ទឹកឆ�ងកត់ រន�េ្របងរអិំលរន�បេ�� ញ និងប��ូ លឧស�័ន និងរន�ចប់ប��ូ លបិ៊ច ៘ 

 គុយឡាស់ផ�ុំជាមួយែផ�កខងេលៃនក្បោលពិស�ុង បេង�តបានជាបន�ប់េឆះ។ េនក�ុងគុយឡា

ស់េគមានេធ�ជារន�ទឹកស្រមាប់េធ�េអយ្រតជាក់ េគេហថារន�ទឹក ( Water jacket )។ េនខងក�ុងគុយឡាស់

មានភា� ប់បំពង់ផ�ូវឧស�័នចូល(Inlet manifold) និងបំពង់ផ�ូវឧស�័នេចញ(បំពង់ែផ្សង) (របូភាព) ( Exhaust 

manifold) យន�ករសូ៊ីប៉ាប់ (Valves mechanism) និង បិ៊ច (Injection nozzle)ជាេដម។   េនែផ�កខងេលៃនគុយ

ឡាស់ េគ្រគបភ�ិតេដយគ្រមបគុយឡាស់ ( cylinder head cover )  េដម្បកីរពរយន�ករសូ៊ីប៉ាប់្រពមទំង

មិនេអយេ្របងម៉ាសីុនបាចេចញមកខងេ្រក។ 

 
 

 

 

 
 
 
 
 

 របូភាពៈចលករម៉ាសូ៊ត 

 

 

របូភាពៈ គ្រមបសីុឡាំង(គុយឡាស់) របូភាពៈបំពង់បេ�� ញ

 

http://www.alibaba.com/product-gs/458130846/cylinder_head.html


 គុយឡាស់្រត�វេគភា� ប់េទប�ុកសីុឡាងំេដយមាន្រទនាប់ (រង៉គុយឡាស់) (cylinder head gasket) 

និងរតិបន�ឹងេដយបូ៊ឡុងគុយឡាស់ (cylinder head bolt)។ គុយឡាស់ជាែផ�កមួយែដលរងកេម� និងសមា� ធ

ខ�ស់ជានិច�។  ្របេភទេលហធាតុែដលេគយកមកផលិតមាន ែដកស�ិត េហយេ្រកពីេនះ គឺល្បោយអ

លុយមីញូ៉ម ែដលេគេ្របខ�ះៗេទេលចលករធុនតូច។ 

        េនចេនា� ះប�ុកសីុឡាងំនិងគុយឡាស់េគដក់្រទនាប់(រង៉គុយឡាស់) (មានរបូភាព)។ មុខងរ

របស់្រទនាប់គុយឡាស់គឺស្រមាប់ភ�ិតសមា� ធ ករពរទឹក និងេ្របងរអិំលមិនេអយេលច្រជាប។ រង៉គុយ

ឡាស់្រត�វបានផលិតេឡងេដយវត�ុធាតុេដម ែដលធន់េទនឹងសមា� ធនិងកេម� ខ�ស់ ្រពមទំង្រត�វមាន

ភាពយឺតេទៀតផង។ 

 

 

  

 
 

 

 

 ២. ��ុកសុីឡាងំ    
  ប�ុកសីុឡាងំជាែផ�កកណា� លៃនចលករ  ក�ុងេនាះមានកែន�ងប��ុ ះសឺមី  រន�ទឹក  រន�េ្របងរ ំ

អិល៘ េនមា� ងៃនប�ុកសីុឡាងំមានសំណំុស�ឺ។ប�ុកសីុឡាងំផលិតេឡងេដយែដកស�ិត(ហ�ុង) ប�ុកសីុ

ឡាងំគឺជាេ្រគាងឆ�ឹងរបស់ចលករ ែដល្រទ្រទង់នូវបណា� ែផ�កសំខន់ៗដូចជា សឺមី ពិស�ុង បី៊ែយល េភ�       

ចលករ (វឡឺី្របឺកំង)ជាេដម ្រពមទំងមានទុកចេនា� ះស្រមាប់ភា� ប់េ្រគ�ងបនា� ស់េផ្សងៗេទៀត។េនែផ�ក 

ខងេលៃនប�ុកសីុឡាងំ េគចប់ភា� ប់គុយឡាស់និងេនែផ�កខងេ្រកមប�ុកសីុឡាងំចប់ភា� ប់េដយបាត 

ចលករ(កែទរ)។ េនខងក�ុងមានរន�ទឹកស្រមាប់េធ�ឱ្យ្រតជាក់ និងរន�េ្របងរអិំល។ 

 

 
 
 
 
 
 

របូភាពៈ ្រទនាប់គុយឡាស់(រង៉) 

របូភាពៈប�ុកសីុឡំាង 

 



 ៣. បាតចលករ(កាែទរ)    
 បាតចលករ(កែទរ)ជាែផ�កខងេ្រកមៃនចលករ  មានតួនាទីផ�ុកេ្របងរអិំល។េនក�ុងបាត 

ចលករមានស�ប់បូមេ្របងរអិំលស្រមាប់បូមេ�សច�សពេទេលៃផ�កកឹតទំងទ្បោយរបស់ចលករ ។ 

 
 
 
 
 

  

 
 
 
 ្របពន�័សខំន់ៗរបសច់លករ 

  
 ្របព័ន�សំខន់ៗរបស់ចលករមានៈ 

 ១.្របព័ន�បី៊ែយល 

 ២.្របព័ន�ែបងែចកឧស�័ន 

 ៣.្របព័ន�ផ�ត់ផ�ង់េ្របងឥន�នៈ(ម៉ាសូ៊ត) 

 ៤.្របព័ន�េ្របងរអិំល (េ្របងម៉ាសីុន) 

 ៥.្របព័ន�្រតជាក់ 

  

 ១. ្របពន�័ប៊ីែយល (Connecting rod system)  
         មានតនួាទីែ្របក� យចលនា្រតងេ់ស�របស់ពិស�ុងឱ្យេទជាចលនាវលិជំុរបស់េភ� ចលករ  
(វឡីឺ្របឺកងំ)។្របពន័�ប៊ែីយលផ�ុ ំេឡងេដយៈ 

                

-េភ� ចលករ ( វឡីឺ្របឺកងំ)     - អក័្សពិស�ុង 

- គូសីុេណ                       - ប៊ែីយល 

- ពិស�ុង - ្រកវ៉ត ់

- កងឃ់�ី(រឡូឺមង៉)់     - កងេ់យាង (វ ៉ឡូង)់ 

 

 

ត្រមង

ទុយេយា

របូភាពៈ បាតចលករ(កែទរ) 

 បាតចលករ(កែទរ) 



 

 

 

      

 

 

 
 
 
 

  

 ១.១ េ�� ចលករ (វ �ឡឺ្រ��កាងំ)  

 េភ� ចលករ ទទលួថាមពលពីករផ�ុះេឆះេនក�ុងសីុឡាងំ េហយតមរយៈប៊ែីយលប��ូ នកមា� ងំ(ម៉ូមង៉)់េទ

កងន់ាចំលនាតមរយៈ្របពន័�បន�កមា� ងំ។ 

 

  

 

 

 

 

 

 ១.២ ប៊�ីយល 

 ប៊ែីយលមានតនួាទីភា� បទំ់នាកទំ់នងចលនារវងពិស�ុងនិងេភ� ចលករ(រទីូ១៤)។ប៊យីប��ូ នចលនា្រតង់

េស�(ចុះេឡង)របស់ពិស�ុងឱ្យេទជាចលនាវលិជំុរបស់េភ� ចលករ(វឡីឺ្របឺកំង)។ ប៊ែីយលផលិតេឡងេដយវត�ុធាតុ

ែដលធុនេទនឹងកមា� ងំបុកខ� ំងផ�ួនៗដូចជាែដកអសីុេយពិេសសែដលមុខកតទ់ទឹងវបាន្រត�វចកពុ់ម�ឱ្យមានរង

ជាអក្សរ “I“។ ចំេពះចុងតូចមានេឈ� ះេហថាក្បោលប៊ែីយលចំេពះចុងធំមានេឈ� ះេហថាេជងប៊ែីយល។េនក្បោល

ប៊ែីយល្រត�វបានប��ូ លបាក(ឡត)ែដលភា� បជ់ាមយួពិស�ុងេដយអក័្សពិស�ុង (Piston pin). 

 

របូភាពៈ េ្រគ�ងផ�ុំ្របព័ន�បី៊ែយ

 

របូភាពៈ េភ� ចលករ 

រន�េ្របង

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 ១.៣ ពិស�ុង 

 ពិស�ុងមានតនួាទីប��ូ នកមា� ងំេទេភ� ចលករ(វឡីឺ្របឺកងំ)តមរយៈប៊ែីយលនិងអក្សពិ័ស�ុង (របូទី១៥)។ 

េនែផ�កខងេលៃនពិស�ុងមានចង�ូរ្រកវ៉ត៣់ឬ៥េទតម្របេភទចលករ។ េនេលក្បោលពិស�ុងមានលក�ណៈែប�កពីគា�

(ផតេស� ឬេប៉ាង)។ ពិស�ុងផលិតពីល្បោយអលុយមញូ៉ីមែដលធុននិងករសឹករលិនិងមានលក�ណៈចម�ងកេម� បាន

ល�។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ១.៤ ្រ�វ៉ាត ់

្រកវ៉តម់ាន២្របេភទៈ 

 ្រកវ៉តស់មា� ធ ( េភ�ង និងខ្យល់ ) 

 ្រកវ៉តេ់្របង 

  

 ្រកវ៉ត(់របូទី១៦)មានតនួាទីភ�តិសមា� ធនិងេកៀរេ្របងរអិំល (្រកវ៉តេ់ភ�ងខ្យល់េ្របង)។្រកវ៉តផ់លិតពី

េលហធាតុពិេសស(រងឹ ្រស�យ រស់)។ 

របូភាព.ពិស�ងុ 

ចង�ូរ្រកវ៉ត់ 

បន�ប់ដុត 

របូភាពៈបី៊ែយល 

គូសីុេណ 

ក្បោលបី៊ែយល 
បាកឬឡត 

េជងបី៊ែយ

 



របូភាពៈ គូសីុេណ របូភាពៈ កង់ឃ�ី(រឡឺូម៉ង់) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ១.៥ គសូុីេណ 

 គូសីុេណ(របូទី១៧)មានតួនាទីបន�យករកកិតេទនឹងេភ� ចលករ(វឡឺី្របឺកំង)។គូសីុេណមានរង

មូល(សីុឡាងំ)កតជ់ាពីរ។គូសីុេណប៉ាលីេយចបភ់ា� បេ់ភ� ចលករនឹងប�ុកសីុឡាងំ។គូសីុេណប៊ែីយលចបភ់ា� បេ់ជងប៊ី

ែយលេទនឹងេភ� ចលករ (វឡីឺ្របឺកងំ)។ 

ប�� កៈ់ចំេពះ្របេភទចលករខ�ះេគមនិេ្របគូសីុេណេទគឺេ្របកងឃ់�ី (រឡូឺមង៉)់ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ១.៦កងេ់យាង ( Fly wheel )  

កងេ់យាង (វ ៉ឡូង)់ មានមុខងរ្របមូលថាមពលេនក�ុងវគ�ផ�ុះេឆះនិងេធ�េអយចលនាវលិរបស់េភ� ចលករ

មានលំនឹងជានិច�។ចំែណកចលករបនួវគ� កងេ់យាងទទលួថាមពលខ�ស់។ថាមពលេនះស្រមាបចំ់ណាយបំបន៉

ចលនាក�ុងដំណាកក់លបីេទៀតរបស់ពិស�ុងេ្រកពីដំណាកក់លផ�ុះេឆះ។ 

 

១. ស�� សំគាល់ចំណុចបាញ់េ្របងរបស់កូន្រជ�ក(F ) 

២. ស�� សំគាល់ពិស�ុងេឡងដល់ចំណុចស� បេ់ល (T) 

 

 

របូភាពៈ្រកវ៉ត់ 

្រកវ៉ត់សមា� ធ 

(េភ�ងនិងខ្យល់ ) 
 

្រកវ៉ត់េ្របង 

http://www.google.com/imgres?q=piston+ring&hl=km&sa=X&rlz=1T4RNRN_enKH437KH437&biw=1024&bih=430&tbm=isch&prmd=imvns&tbnid=iylIiUH8nmMdPM:&imgrefurl=http://www.jitiegroup.com/detail_16.html&docid=egjgsNWf5DGqFM&imgurl=http://www.jitiegroup.com/Upload/chanpin/201112958884.jpg&w=420&h=510&ei=c2jYT5WGGqyQiQeJu93_Ag&zoom=1&iact=hc&vpx=516&vpy=82&dur=3557&hovh=247&hovw=204&tx=132&ty=109&sig=108554335845861871831&page=2&tbnh=116&tbnw=88&start=14&ndsp=18&ved=1t:429,r:3,s:14,i:120


៣ ២ 

១ 

៦ 

របូភាពៈ េ្រគ�ងផ�ុំ្របព័ន�ែបងែចកឧស�័ន 

របូភាពៈ េភ� កម (ឡាកម) 

របូភាព កង់េយាង 

 
  
 
 

 
 
 
 

 

 

 ២.្របពន័�ែបងែចកឧស�ន័ 

 មានតនួាទីប��ូ លខ្យល់ស� តេទក�ុងសីុឡាងំនិងបេ�� ញឧស�័នែដលេឆះរចួមកេ្រកតមកលកំណត់

យ៉ាងេទៀងទត។់្របពន័�ែបងែចកឧស�័នផ�ុ ំេឡងេដយៈ 

  

 ១. ត្រមងខ្យល់  

 ២. ពីញុ៉ងឡាកម 

 ៣. េភ� ឡាកម 

 ៤. កូនេដល 

៥. សូ៊ប៉ាបខ់្យល់ 

 ៦. សូ៊ប៉ាប ់(េភ�ង) 

៧. ចង�ឹះ 

៨.វសិែកស្រម�ល 

៩. ដងែរក 

១០. រុស័៊ឺរ 

១១. េមកនិកបន�យសមា� ធ 

១២.អក័្សដងែរក៉ 

 

 

 ២.១.េ�� កាម(ឡាកាម) 

 មានតូនាទីប�� ករបិទេបករបស់សូ៊ប៉ាប ់។េនេលេភ� កមមានកំពកពីរែដលមានទីតងំមុ ំ

ខុសៗគា� ្រសបេទតមវគ�នីមយួៗរបស់ចលករ។ 

 

 

  

 

 

១១ 

៥ 

១២ 

៧ 

៩ 

៤ 

១០ 

៨ 

ទឹសេដខ្យល់ 

២ 

 

១ 

 



៥ 

២ 

១ 

របូភាពៈ ្របព័ន�កង់ស�ឺ (្របព័ន�ពីញុ៉ង) 

៤ 

៣ 

របូភាពៈ ដងែរក៉សូ៊ប៉ាប់ 

របូភាពៈ សូ៊ប៉ាប់ 

 ២.២. េមកានកិបន�យសមា� ធ  

  មានតនួាទីបន�យសមា� ធេនក�ុងសីុឡាងំតមរយៈដងែរកនិងសូ៊ប៉ាប។់េមកនិកេនះេ្រប្របាស់េនេពល

បេ�� ះឬបង�ឹលេភ� ចលករ ។ 

 ២.៣.កងស់�ឺ (ពីញុ៉ង) 

 មានតនួាទីទទលួចលនាវលិពីេភ� ចលករ(វឡីឺ្របឺកងំ)េទេភ� កម(ឡាកម)តមរយៈកងស់�ឺបែណ� ត។

េនេលកងស់�ឺមានេដជាចំណុចឬសរេសរជាអក្សរសមា� ល់េដម្បងីយ្រស�លក�ុងករជសួជុលនិងដំេឡង។ 
១.ស�ឺឡាកម 

២.ស�ឺបែណ� ត 

៣.ស�ឺេភ� ចលករ 

៤.ស�ឺៃដរៃវ  

៥.ស�ឺដំុទម�ន ់

 

 

  

 

 

 

 ២.៤.ដងែរក៉ 

          មានតនួាទីសង�តក់្បោលសូ៊ប៉ាបឲ់្យេបកចំហរ 

និងបិទេដយទទលួចលនាពីេភ� កម(ឡាកម)។ 

២.៥.សូ៊ប៉ាបៈ់ 

 ជាទូេទេនក�ុងសីុឡាងំមយួមានសូ៊ប៉ាបពី់រគឺ  

សូ៊ប៉ាបខ់្យល់និងសូ៊ប៉ាបេ់ភ�ង។ 

 សូ៊ប៉ាបខ់្យល់ៈមានតនួាទីេបកឲ្យខ្យល់ចូលក�ុង  

សីុឡាងំ និងបិទវញិយ៉ាងជិតេដយសររុស័ឺរ។ 

 សូ៊ប៉ាបេ់ភ�ងៈមានតនួាទីេបកបេ�� ញែផ្សងេចញ  

ពីសីុឡាងំ និងបិទវញិយ៉ាងជិតេដយសររុស័ឺរ។ 

  

 

 

 

 

 

 

 



របូភាពៈ េ្រគ�ងផ�ុំ្របព័ន�េ្របងឥន�នៈ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
  

 
 

៣. ្របព័ន�ផ�តផ់�ង់េ្របងឥន�នៈ (Fuel system ) 

  មានតនួាទីផ�តផ់�ងេ់្របងម៉ាសូ៊តេទក�ុងសីុឡាងំរបស់ចលករយ៉ាងេទៀងទត ់។ចលករម៉ាសូ៊តផ្សធំាតុដុត

េនក�ុងសីុឡាងំេដយខ្យល់និងេ្របងម៉ាសូ៊ត េនចុងវគ�បំែណន ។   

  

 ៣.១. ្រ�ព័ន�េ្រ�ងឥន�នៈផ�ុេំឡើងេដាយៈ 

 ១. ធុងេ្របង 

          ២. ត្រមងេ្របង 

៣. កូន្រជ�ក (Pump Injection) 

៤. ទុេយាេ្របងសមា� ធទប 

៥. ទុេយាេ្របងសមា� ធខ�ស់ 

៦. ប៊ចិបាញ់េ្របង(អងំសិចទរ័) 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

៣ 

២ 
៥ 

៤ 

៦ 

១ 



២ 

របូភាពៈ កូន្រជ�ក(Pump Injection) 

របូភាពៈបិ៊ចបាញ់

 

 

សមា� ល់ៈ ទុេយាេ្របងែដលេចញពីកូន្រជ�កេទប៊ចិគឹជាទុេយាសមា� ធខ�ស់( ទុេយាែដក ) ។ 

 ៣.២. កនូ្រជ�ក(Pump Injection) 

  មានតនួាទីប��ូ នចរន�េ្របងតមទុេយាសមា� ធខ�ស់េទក�ុងសីុឡាងំតមរយៈប៊ចិ។ 

 

  បង�ុកូំន្រជ�ក (ប៉មុអងំសិចស្យងុ) 

១. តកូួន្រជ�ក 

២. ពិស�ុងប�ុងស័៊រ និងសីុឡាងំប�ុងស័៊រ 

៣. ពីញុ៉ងប�� េ្របង(េ្រកម៉ាយរ័) 

          ៤.រស័ឺរ 

 

  

៣.៣. ប៊ចិបាញ់េ្រ�ង (អាងំសិចទរ័) 

 មានតនួាទី្រព�សេ្របងចូលេទក�ុងបន�បដុ់ត 

របស់សីុឡាងំ។តនិួងម�ុលបាញ់េ្របងរបស់វ្រត�វបានផ�ុ ំ 

ចូលគា� ែតមយួ។េនែផ�កខងចុងរបស់ប៊ចិមានេចះរន� 

១ឬ៤ស្រមាបប់ាញ់េ្របងេហយរន�ទងំេនាះស�ិតេនតម 

កែន�ងកំណតរ់បស់វេទនឹងបន�បដុ់តរបស់ពិស�ុងេដម្ប ី

ឲ្យករផ�ុះេឆះបានល�បំផុត។ម�ុលបាញ់េ្របងរបស់ប៊ចិ 

បានផ�ុ ំចូលគា� ែតមយួេដយកំរតិច្បោស់លស់ប៉ុែន�ករ 

បាញ់េ្របងរបស់វស�ិតេនេ្រកមសមា� ធមយួដជ៏ាកល់ក ់

 
 
  

 

 

 

 

 

 

 

១ 

៣ 

៤ 

ម�ុលបិ៊ច 

 

  រុស័ឺរ 

 

ទុេយាេ្របង

 

 



របូភាពៈ ធុងទឹកធម�ត 

របូភាពៈ ធុងទឹករ៉ឌីយ៉ាទ័រ 

 ៤.្របព័ន�្រតជាក(់Cooling System) 

 ្របពន័�្រតជាកម់ានតនួាទីរក្សោសីតុណ� ភាពតមែផ�កនានាៃនចលករេអយមានតៃម�សម្រសបតមលក�

ណៈបេច�កេទសេដម្បកំុីេអយបណា� ែផ�កទងំឡាយេឡងកេម� ខ� ងំេពក។ជាទូេទ្របពន័�្រតជាកម់ាន្របេភទគឺ ្រតជាក់

េដយខ្យល់(ស�ួត)និង្រតជាកេ់ដយទឹក។ 

ក. ្របពន័�្រតជាកេ់ដយសខ្យល់គឺមានចំេពះចលករធុនតូច។្របេភទចលករទងំេនះេនេលគុយឡាស់និងសឺមី
មានបន�ះស� ប្រពិលេស�ងៗជាេ្រចនស្រមាបជ់យួ បន�យកេម� ។ 

ឧទហរណ៍ៈ ម៉ាសីុនបូមទឹកម៉ាសីុនេភ�ងម៉ូតូ។ល។ 

 

ខ. ្របពន័�្រតជាកេ់ដយទឹកមានពីរ្របេភទគឺធុងទឹកធម�តនិងធុងទឹករ៉ឌីយ៉ាទរ័។ 

 ខ.១. ្របេភទធុងទឹកធម�តៈ 

១.ធុងទឹក 

 ២.េពង្រត�តពិនិត្យទឹកក�ុងធុង 

 ៣.គ្រមប 

 

 

 

 

  

 
  
 ខ.២ធុងទឹករ៉ឌីយ៉ាទ័រៈ 

១.គ្រមប 

២.កង�  

៣.ធុងទឹក 

៤.រ ៉បីូេណ 

៥.កងប់ន�ឹងែខ្សពន 

៦.ែខ្សពន 

៧.ពូលី 

 

 

 

 

 

 

 

៣ 

 ១

 

 

២ 

 

៤ 

 

១ 

 
២ 

 

៣ 

 



១០-១៥មម 

៥ 

៧ 

៦ 

របូភាពៈ គំនូសបំ្រព�ញែខ្សពន

ិ ឹ  

របូភាពៈ េ្រគ�ងផ�ុំ្របព័ន�េ្របងរអិំល 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

៥.្របព័ន�េ្របងអំអិល(Lubrication system) 

 ១ .តនួាទ្ីរ�ព័ន�េ្រ�ងរអិំល (េ្រ�ងម៉ាសុីន)  

 ្របព័ន�េ្របងរអិំលមានតួនាទីប��ូ ន និងែបងែចកេ្របងរអិំល េទដល់បណា� ែផ�កកកិតទំង

ឡាយរបស់ចលករ។ លក�ណៈៃនកររអិំលរបស់្របព័ន�េ្របងរអិំលគឺេដយសរសមា� ធស�ប់បូម និងបាច

សចេដយេភ� ចលករ។  

  កង់្រគាប់(រ ៉ឡឺូម៉ង់)ឬបាកៃនេភ� ចលករ  េភ� ែបងែចកឧស�័ន  បាកស�ឺ(ពីញុ៉ង) 

របស់កូន្រជ�ក និងេមកនិកបន�យសមា� ធ្រត�វបានរអិំលេដយសមា� ធេ្របង។ 

  សីុឡាងំ ពិស�ុង អ័ក្សពីស�ុងកំពកកម េភ� ែបងែចកឧស�័ន បាកក្បោលបី៊ែយលែផ�កបន�ចលនា  

និងស�ប់បូមេ្របងរអិំល ្រត�វបានរអិំលេដយករបាចសចេ្របងេដយេភ�  ចលករ។ 

២.្រ�ព័ន�េ្រ�ងរអិំលផ�ុេំឡើងេដាយៈ 
• ស�ប់បូម 

• ទុេយា 

• ត្រមងេ្របង 

• េប៉ាល្រត�តពិនិត្យសមា� ធ 

• បាតចលករ (កែទរ) 

• ចង�ឹះ្រត�តពិនិត្យក្រមិតេ្របង 
 

 
 

 

 

 

 

ត្រមងេ្របង

 

 

េប៉ាល្រត�តពិនិត្យ

 

 

ស�ប់បូម(ផា� ចន់) 

 



 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 ៣. អត�្រ�េយាជនៃ៍នេ្រ�ងរអិំល 

 េ្របងរអិំលមានអត�្របេយាជន៏ដូចខងេ្រកមៈ 

១.កត់បន�យកមា� ំងកកិត  

២.បន�យកេម�   

៣.បន�យករសឹករចិរលិ   

៤.ករពរែ្រចះ  

៥.ភ�ិតៃផ�មុខកកិត  

៦.សមា� តកេម�ចកម�ីរែដលសឹករចិរលិ  

៧.េ្រប្របាស់បានយូរអែង�ង   
 

 ករែចក្របេភទេ្របងរអិំល(េ្របងម៉ាសីុន) 

 ករែបងែចក្របេភទេ្របងរអិំល(េ្របងម៉ាសីុន)ទូេទមាន៣្របេភទគឺ៖ 

១.ែចកតមភាពស�ិត 

២.ែចកតមស� នភាពៃនករេ្រប្របាស់េដយឆ�ងកតក់រពិេសធនជ៍ាមយួចលករ (ម៉ាសីុន) 

  ៣.ែចកតមស�ងដ់េផ្សងៗរបស់អ�កផលិតចលករ(ម៉ាសីុន) 

 

 



o រេបៀបេមើលអក្សរនិងេលខេ�េលើធុងេ្របងេ្របងរ�អិល 

លក�ណៈសម្បត�ិ និងស�ង់ដេ្របងរអិំល 

 លក�ណៈសម្បត�ិនិងបទដ� នេដយែឡកស្រមាប់ប�� ក់ថាេ្របងរអិំល្របេភទមួយណាែដល

អចេ្រប្របាស់ជាមួយ ចលករ(ម៉ាសីុន)េគាយន�បាន។  

គុណភាពសំខន់បំផុតៃនេ្របងរអិំល៖ 

• កំហប់ (viscosity) 

• សន�ស្សន៍កំហប់ (viscosity index) 

• ចំណុចរពុំះ (flash point) 

• លក�ណៈសម្បត�ិៃនភាពស�ិត (adhesion properties) 

មានបទដ� នេផ្សងៗគា� ស្រមាប់្របេភទនិងគុណភាពេ្របងរអិំល៖ 

• សមាគមវសិ�កម�រថយន� (SAE or Society of Automotive Engineers) 

• វទិ្យោស� នេ្របងឥន�នៈអេមរកិ (API or American Petroleum Institute) 

• សមាគមអ�កផលិតរថយន�េនអឺរ ៉បុ (ACEA or Association des Constructeurs Européens 
d’Automobiles) 

សមាគមវសិ�កម�រថយន� (SAE) 

• ឯកេទស SAE ប�� ក់ពីកំហប់ ឬក្រមាស់របស់េ្របង (viscosity) ។ កំហប់េ្របងអ�ស័យេលសី

តុណ� ភាព ។ ថា� ក់េទល ៃនកំហប់េ្របង ឬ ទម�ន់ផា� ល់ (single grade oil viscosity) ្រត�វបាន្រកិត

ក�ុងសីតុណ�ភាពខ�ស់ ឬទប ។ វសំខន់ណាស់ែដលអ�កដឹងពីក្រមិតកំហប់របស់េ្របង  

• (oil’s rating viscosity) េបមនិដូេច� ះេទ អ�កអចនឹងេរ សចំេ្របងខុសមកេ្របក�ុងលក�ខណ�  ដំេណ រករ 

របស់ម៉ាសីុន (សីតុណ� ភាពខ�ស់ ឬទប) 

 

 
                                                                        របូភាពៈទី១ 
 
 

 50.េលខក្រមតិេ្របងរអំលិ 

 

SAE. សហគមនវ៏សិ�កររថយន� 

S.ស្រមាបម៉់ាសីុនសំង

 

 

 G.្របេភទក្រមតិៃនគុណភាពេ្របងរអំលិ 

 

http://www.sae.org/automotive/
http://www.api.org/
http://www.acea.be/
http://www.acea.be/


• វទិ្យោស� នេ្របងឥន�នៈអេមរកិ (API Rating) 

• ឯកេទស API ប�� ក់ពីគុណភាពេ្របង។  

តួអក្សរដំបូងប�� ក់ពី្របេភទម៉ាសីុន 

• អក្សរ C ជា្របេភទម៉ាសីុនម៉ាសូ៊តៈ (compression ignition)  

• អក្សរ S ជា្របេភទម៉ាសីុនសងំៈ (spark ignition)  

 ចំេពះអក្សរ A ដល់អក្សរ J ប�� ក់ពីគុណភាពេ្របងរអិំលែដលមានគុណភាពពីក្រមិតទប

ដល់ក្រមិតខ�ស់ តួអក្សរេនះ អបពីេ្រកយេដយតួអក្សរមួយ៖ 

• SA _SN.  A- ប�� ក់ថាគុណភាពទបបំផុត េហយ N ខ�ស់បំផុត (ស្រមាប់ម៉ាសីុនសងំ) 

• CA _CI.  A-ប�� ក់ថាគុណភាពទបបំផុត េហយ I គុណភាពល�បំផុត (ស្រមាប់ម៉ាសីុនម៉ាសូ៊ត) 

• បនា� ប់ពីេលខកូដទំងេនះ មានតួេលខ 2 ឬ 4 ែដលកំណត់ថាេ្របងហ�ឹងេ្របបានែតចំេពះ 

ម៉ាសីុនពីរវគ�     (2-stroke) ឬម៉ាសីុនបួនវគ� (4-stroke engine) ។ 

• អក្សរ Ck-4   គឺជា្របេភទម៉ាសីុនបនួវគ� (4-stroke engine) ស្រមាប់ម៉ាសីុនម៉ាសូ៊ត                           

អក្សរ SN--4  គឺជា្របេភទម៉ាសីុនបនួវគ� (4-stroke engine) ស្រមាប់ម៉ាសីុនសងំ       

• អក្សរ Ck-2  គឺជា្របេភទម៉ាសីុនពីរវគ� (2-stroke) ស្រមាប់ម៉ាសីុនម៉ាសូ៊ត                                                          

• អក្សរ Ck-2  គឺជា្របេភទម៉ាសីុនពីរវគ� (2-stroke) ស្រមាប់ម៉ាសីុនសងំ 

 

 
 

 

 

 

                                                របូភាពៈទី២ 

 
 

 ៤.ចលករបនួវគ�(4-stroke engine) 

 

 SN.គុណភាពៃនេ្របងរអំលិស្រមាបម៉់ាសីុនសំង 

 

15W.េ្របបាន្រគបរ់ដូវកល 

 

 CK.គុណភាពៃនេ្របងរអំលិស្រមាបម៉់ាសីុនម៉ាសូ៊ត 

 



សមាគមអ�កផលិតរថយន�េនអឺរ ៉បុ (ACEA) 

ឯកេទស ACEA ប�� ក់ពីគុណភាពរបស់េ្របង ។ បេ្រមប្រមាស់របស់វបង� ញជាតួអក្សរមួយ 

• A : ម៉ាសីុនសងំ 

• B : ម៉ាសីុនម៉ាសូ៊តធុន�សល 

• C : ម៉ាសីុនភា� ប់មកជាមួយៃនករដំេឡង្របព័ន�បន្សោបជាតិពុល (exhaust gas treatment) 

• E : ម៉ាសីុនម៉ាសូ៊តធុនធ�ន់ 

តួអក្សរេនះអបពីេ្រកយេដយតួេលខ ប�� ក់ពីគុណភាព 

• 1 : េ្របងសំៃចឥន�នៈ 

• 2, 3, … : េលខកន់ែតខ�ស់ គុណភាពកន់ែតល� 

 
 

របូភាពៈ ទី៣ 
 

 ប�� ក់្របេភទៃនេ្របងរអិំល(េ្របងម៉ាសីុន)្រត�វបានែបងែចកជា៖:  

១.េ្របស្រមាប់រដូវេក�  (SAE ២០, ៣០, ៤០, ៥០, ៦០) 

    ២.េ្របស្រមាប់រដូវរងរ (SAE 0W, 10W, 20W, 25W) 

    ៣.េ្របស្រមាប់រដូវរេំហយ (SAE 10W-40)  

    ៤. េ្របបាន្រគប់រដូវ  (SAE 15W-40 )  

ករេ្រប្របាស់េ្របងែដលល�ហ�ឹងជួយបានផល្របេយាជន៏អ�ីខ�ះ? 

    ១.សីុេ្របងសងំឬម៉ាសូ៊តតិចែដលបណា� លមកពីភាពរអិំលខ� ំងៃនេ្របង 

    ២. បន�យនូវភាពសឹករចិរលិរបស់ម៉ាសីុន 

    ៣.បន�យសំេលង 

    ៤.បន�យកេម�  

 SN.គុណភាពេ្របងរអំលិស្រមាបម៉់ាសីុនសំង 

 

 CI.គុណភាពេ្របងរអំលិស្រមាបម៉់ាសីុនម៉ាសូ៊ត 

 

SAE. សហគមនវ៏សិ�កររថយន� 

API. វទិ្យោស� នេ្របងឥន�នៈអេមរកិ 

 40.េលខក្រមតិេ្របងរអំលិ 

 

15W.េ្របបាន្រគបរ់ដូវកល 

 



    ៥.មិនបេង�នជាតិ្រកម៉រឬកកសំណល់េ្រចនក�ុងម៉ាសីុន 

    ៦. សន្សថំវកិេ្រពះមិនចំណាយេលករជួសជុលម៉ាសីុន 

 ដូេច�ះអ�កេ្រប្របាស់ម៉ាសីុន្រត�វមានចំេណះដឹងក�ុងករេ្រជសេរ សេ្របងរអិំល(េ្របងម៉ាសីុន)

ែដល្រតឹម្រត�វកំុឲ្យខតេពល ខតថវកិ េហយ្រត�វេ្រជសេរ សផងែដរអ�កែដលយល់ដឹងច្បោស់ក�ុងករប�ូរ

េ្របងម៉ាសីុន។ 

 

 ដំេណ�រការម�ន្រ�្រក�របសេ់គាយន� 

 

ចណុំចខចូខាត មូលេហត ុ ដេំណាះ�សាយ 

១. ចលករ 

 

 

 

ចលករមិនេធ�ករ

)មិនេឆះ(  

 

 - គា� នេ្របង  

 - គាងំប៊ចិ  

- គាងំប�ុងស័៊រ 

- ចកេ់្របង 

- លងសមា� តនិងែកស្រម�ល 

 -លងសមា� តនិងែកស្រម�ល 

-ខ្យល់ចូលក�ុង្របពន័�ផ�តផ់�ងេ់្របងឥន�នៈ  

- េកលសូ៊ប៉ាប ់គាងំសូ៊ប៉ាប ់  

- គាងំេ្រកម៉ាយរ័ 

- បន្សោតខ់្យល់េចញពី្របពន័� 

- ែកស្រម�លគំលតសូ៊ប៉ាប ់

- បន្សកឹសូ៊ប៉ាប ់( សីសូ៊ប៉ាប ់) 

ស�ះត្រមងេ្របង  ស�ះេ្របង - លងសំអត ឬ ប�ូរថ�ី 

េខ្សោយកូន្រជ�ក - ែកស្រម�លឬប�ូរប�ុងស័៊រ 

ចលករ 

ែផ្សងស 

 

មានទឹកក�ុងេ្របងម៉ាសូ៊ត - បង�ូរទឹកេចញ ឬប�ូរេ្របង 

សមា� ធខ្យល់មនិ្រគប្់រគាន ់ សូ៊ប៉ាបម់និ

ជិត េ្របះសឺម ី

-ែកស្រម�លនិងបន្សកឹសូ៊ប៉ាប ់

-ប�ូរ្រក�មពិស�ុងសឺមនិីង ្រកវត ់

សមា� ធប៊ចិមនិ្រតឹម្រត�វ -ែកស្រម�លសមា� ធប៊ចិ 

ចលករ 

ែផ្សងេខ�  

ចលករេធ�ករេលសបន�ុក - បន�យបន�ុក(ផា� ស់ប�ូរេលខ ) 

សមា� ធប៊ចិេខ្សោយ - ែកស្រម�ល ឬប�ូរថ�ី 

ខ្យល់ផ�ល់មនិ្រគប្់រគាន ់
- លងសំអតត្រមងខ្យល់ ឬ  

  ប�ូរថ�ី 

ចលករ 

ែផ្សងេខៀវ 

េ្របងបាតចលករេលស 
- បង�ូរេ្របងេចញឲ្យ្រត�វតម 

កំណត ់

េ្របងក�ុងត្រមងខ្យល់េលស 
- បង�ូរេ្របងេចញឲ្យ្រត�វតម 

កំណត ់

-សឹក្រក�មពិស�ុង សឺម ី្រកវត ់

-សឹកឡតដងសូ៊ប៉ាប ់
- ប�ូរថ�ី 



 

បេ�� ះចលករ 

បុ៉ែន�មិន 

ដំេណ រករ 

(មិនេឆះ) 

- ស�ះត្រមងេ្របង 

- ខ្យល់ចូលក�ុង្របពន័�េ្របងម៉ាសូ៊ត 

- កូន្រជ�កេខ្សោយ 

 គាងំកូន្រជ�ក 

 គាងំប៊ចិ 

 ប៊ចិបាញ់េ្របងមនិ្រតឹម្រត�វ 

  ស�ះត្រមងខ្យល់ 

េកលមាតសូ៊់ប៉ាប ់

 សូ៊ប៉ាបបិ់ទមនិជិត 

សឹក្រក�មសឺមពិីស�ុងនិង្រកវ៉ត ់

 គាងំសូ៊ប៉ាប ់

 ស�ះបំពងប់េ�� ញែផ្សង 

ស�ះរន�្រចមុះេនក្បោលគុយឡាស់ 

- លងសមា� ត ឬប�ូរថ�ី 

- បន្សោតខ់្យល់េចញពី្របពន័� 

- ជសួជុលឬប�ូរថ�ី 

ជសួជុលឬប�ូរថ�ី 

ជសួជុលឬប�ូរថ�ី 

ែកស្រម�លឬប�ូរថ�ី 

លងសមា� តឬប�ូរថ�ី 

ែកស្រម�លេឡងវញិ 

សីសូ៊ប៉ាបឬ់ប�ូរថ�ី 

ប�ូរថ�ី 

 លងសមា� ត 

 លងសមា� ត និងែកស្រម�ល 

លងសមា� ត 

 

ចលករដំេណ រ

ករមិន្រប្រកតី 

មានខ្យល់ចូលក�ុង្របពន័�េ្របងម៉ាសូ៊ត 

សឹកអក័្សេប៉ាលស�័យ្របវត�ិ 

សឹកកូនេដលរបស់កូន្រជ�កមនិេស�គា�  

ម�ុលប៊ចិកល់ជាប ់

-បន្សោតខ់្យល់េចញពី្របពន័�

េ្របង 

-ប�ូរថ�ី 

-ប�ូរថ�ី 

-ជសួជុលឬប�ូរថ�ី 

 

ចលករេរទិ៍ខ� ំង 

-េ្របងរអិំលចូលក�ុងសីុឡាងំ )េ្របង

ត្រមងខ្យល់ឬ េ្របងបាតេលស(  

-គាងំស�ឺប�� េ្របង )េ្រកមម៉ាយរ័(  

-េរៀបដំេឡងេមកនិកប�� េ្របងមនិ

្រតឹម្រត�វ 

-ពិនិត្យនិងបង�ូរេ្របងេចញ 

 

-ពិនិត្យនិងែកស្រម�ល 

-ពិនិត្យនិងែកស្រម�ល 

ចលកររលត់ 

េដយបង�ំ 

 

-ស�បបូ់មេ្របងរអិំលមនិដំេណ រករ 

-ស�ះរន�េ្របងរអិំល 

-ចលករេក� ខ� ងំ )ស�ះរន�ឬគា� នទឹក(  

-មុខ្រកវ៉តម់ានចេនា� ះឃា� តតូចេពក 

ប�� ចលករហួសកមា� ងំ 

 

-លងសមា� តឬប�ូរថ�ី 

-លងសមា� តឬប�ូរថ�ី 

-សមា� តផ�ូវទឹកនិងចកទឹ់កថ�ី 

-ពិនិត្យនិងែកស្រម�លឬប�ូរថ�ី 

-ប�� ចលករឲ្យបាន្រតឹម្រត�វ 

ស�ូរេបាកទង�ិចក�ុង 

ចលករ 

-រលុងកងេ់យាង 

-សមា� ធប៊ចិេលសកំរតិ 

-កូន្រជ�កេអយេ្របងេលសក្រមតិ 

-សឹកអក័្សពិស�ុង សឹកឡតក្បោលប៊ ី

ែយល៉ សឹកគូសីុេណ និងេភ� ចលករ 

-រតឹបន�ឹងេខ� កងេ់យាង 

-ែកស្រម�លសមា� ធប៊ចិ 

-ែកស្រម�លេឡងវញិ 

-ប�ូរថ�ីឬសំេលៀងេភ� ចលករ

ត្រម�វគូសីុេណ 



ចលករសីុេ្របង

រអិំល(េ្របងបាត) 

 

-សឹកសឺម ីពិស�ុង ្រកវ៉ត ់

-ដំេឡង្រកវ៉តម់និបាន្រតឹម្រត�វ 

-សឹកឡតសូ៊ប៉ាប ់

-េលចេ្របងរអិំលតម្រទនាប់ )រង៉(  

 

-ប�ូថ�ី 

-ពិនិត្យនិងែកស្រម�ល 

-ប�ូរថ�ី 

-រតឹេខ� ឬប�ូរថ�ី 

២.្របព័ន�បន�

កមា� ងំ 

អំ្រប៉ាយ៉ាមិនដច់ 

-ចេនា� ះឃា� តស� ប្រពអំ្របាយ៉ាមនិ្រតឹម

្រត�វ 

-ែកស្រម�លេឡងវញិ 

(០.៤-០.៧មម) 

សឹកែស្បកអំ្របាយ៉ា -ប�ូរែស្បកថ�ី 

្រចលេលខ 
សឹកស�ូលស� ប្រពផា� ស់ប�ូរេល្ប�ន -ប�ូរថ�ី 

រលុងកងឃ់�ី -ប�ូរថ�ី 

លន់ស�ូរក�ុងបុ៉ង 
បាកេ់ធ�ញស�ឺ -ប�ូរថ�ី 

ែបកកងឃ់�ី -ប�ូរថ�ី 

លន់ស�ូរក�ុង

្របអប់េភ� បន�

កមា� ំង 

ែបកកងឃ់�ី -ប�ូរថ�ី 

បាកេ់ភ�  -ប�ូរថ�ី 

�ហ� ងំចង�ូត 

មិនសីុ 

្របែវងដងទំនាញមនិ្រតឹម្រត�វ -ែកស្រម�លៃដ�ហ� ងំចង�ូត 

បាកេ់ធ�ញស�ឺ -ប�ូរថ�ី 

 
 

 ករេ្រប្របាសេ់គាយន� 

 ១. ការែថទា្ំរ�ចាៃំថ� 

ក. ពិនិត្យនិង រតឹបន�ឹងបូ៊ឡុងទូេទ 

ខ. លងសមា� ត េដម្បី្រត�តពិនិត្យករេលច្រជាប 

គ. បូមខ� ញ់ បាញ់េ្របងតមចំណុច ែដលបានកំណត់ 

 ២. ការែថទាេំលើកទ១ី (រយៈេពល ១០០ េម៉ាង) 

ក. អនុវត�ករែថទំ្របចំៃថ� 

ខ. ពិនិត្យនិងែកស្រម�លចេនា� ះឃា� ត(គមា� ត)សូ៊បាប់  

គ. ពិនិត្យនិងែកស្រម�លថ�ក់ែខ្សពន ( ១០-១៥ មម ) 

ឃ. ពិនិត្យនិងែកស្រម�លគមា� តរវងស� ប្រព និង បូ៊េតអំ្រប៉ាយ៉ា ( ០.៤-០.៧ មម ) 

ង. ពិនិត្យនិងែកស្រម�ល្របព័ន��ហ� ងំ ( របត់េសរ ី ១ - ២ មម ) 

ច. ្រត�តពិនិត្យរន�បង�ុយ(ហឺយ)របស់ចលករ 

ឆ. សមា� ធកង់ (១.៤- ២.០ kgf/cm2) 



   ជ. បូមខ� ញ់ បាញ់េ្របងតមចំណុច  

ឈ. ប�ូរេ្របងបាតចលករ(កែទរ) ។ 

 ៣ .ការែថទាេំលើកទ២ី (រយៈេពល ៥០០ េម៉ាង) 

ក. អនុវត�ករែថទំេលកទី ១ ( ១០០ េម៉ាង ) 

ខ. លងសមា� ត្របអប់េលខ រចួដូរេ្របងថ�ី 

គ. បូមខ� ញ់និងបាញ់េ្របងតមចំណុច។ 

 ៤ .ការែថទាេំលើកទ៣ី (រយៈេពល១.៥០០-២.០០០ េម៉ាង) 

 ក. េដះលងសមា� តពិស�ុង ្រចវ៉ក់ រឡឺូម៉ង់ ហ�ឺតេ្របង្របអប់េលខ 

ខ. ្រត�តពិនិត្យករសឹកេរចរលឹរបស់កង់ស�ឺ ្រចវ៉ក់ រឡឺូម៉ង់ ហ�ឺតទប់េ្របង េបចំបាច់្រត�វប�ូរថ�ី 

គ. ្រត�តពិនិត្យរុស័ឺរ ( ចង�ឹះេលខ �ហ� ងំចង�ូត ) េបចំបាច់្រត�វប�ូរថ�ី 

 ឃ. ្រត�តពិនិត្យនិងែកស្រម�ល្របព័ន�ប�� ទំងអស់ 

 ច. ប�ូរេ្របងរអិំល្រគប់ចំណុច  

 ង. ្រត�តពិនិត្យករសឹកេរចរលឹរបស់ែខ្សពន ថាសែស្បកអំ្របាយ៉ា ែស្បក�ហ� ងំ និងកង់ េបចំ

បាច់្រត�វប�ូរថ�ី។ 

 

 សវុត�ិភាពេ្រប្របាសេ់គាយន� 

 េដម្បកីរពរសុវត�ិភាពទុកជាមុននូវេ្រគាះថា� កេ់ផ្សងៗ ែដលអចេកតមានេឡងជាយថាេហតុក�ុងេពល

បំេពញករងរ អ�កេ្រប្របាស់េគាយន�ទងំអស់្រត�វមានស� រតី្រប�ង្របយត័�ជាបជ់ានិច� ។ 
 ១ .សវុត�ភិាពមនុេពលបេ�� ះេគាយន�  

១.ពិនិត្យករែថទ្ំរបចៃំថ� 

២.ពិនិត្យចង�ឹះេលខឲ្យស�ិតក�ុងទីតងំឯករជ្យ  
៣.ពិនិត្យអំ្របាយ៉ាឲ្យស�ិតក�ុងស� នភាពផា� ច ់

៤.ពិនិត្យសមា� ធកង ់(១.៨-២.០០ kgf/cm2 ) 

៥.ដកច់ន�ល់េគាយន� 

៦.េពលបេ�� ះ្រត�វដកៃ់ដរៃវឲ្យេនចំណុចខងេ្រកម 

៧.ហមបងក់្រកម៉ាេនេពលបេ�� ះេគាយន�។ 

   

 

 

 

  



 ២. សវុត�ភិាពេពលចលករេធ�ើការ 

១.ស� បស់�ូរែប�ករបស់ចលករ 

២.េលកចន�ល់ 

៣.ដកេ់លខ 

៤.ពិនិត្យ្របពន័�ចង�ូត 

៥.ប�� ចង�ឹះអំ្របាយ៉ាេដយសន្សមឹៗ 

៦.េពលេបកថយេ្រកយ្រត�វេ្របេលខយតឺនិងប�� ចង�ឹះអំ្របាយ៉ាសន្សមឹៗ 

៧.េពលេបកបរចុះផ�ូវចំេណាត្រត�វេ្របេលខយឺត េជៀសវងករចប�់ហ� ងំចង�ូតបង�ំ 

៨.ហមជសួជុលឬែកស្រម�លក�ុងេពលចលករេធ�ករ 

៩.ហមេបកគ្រមបធុងទឹកេនេពលចលករេក� ខ� ងំ 

១០.េពលបតេ់ឆ�ងឬស� ំក�ុងករណីមានកងេ់្រកយ្រត�វជានឈ់� នប់�� ឱ្យ្រសបនឹងទិសេដ�ហ� ងំចង�ូត។ 
១១.េពលេធ�ករជាមយួអង�ប្់រត�វមានរបាងំករពរ 

១២.េពលភា� បជ់ាមយួម៉ាសីុនេបាក្រស�វ្រត�វមានករ្រប�ង្របយត័�ជាបជ់ានិច�។ 

    ៣. សវុត�ភិាពេពលដឹកជ��ូ ន  

១.ហមមនុស្សជិះេលរុមឺក៉ែដលផ�ុកសមា� រៈសំពីងសំេពង 

២.ហមដឹកេលសបន�ុក 

៣.្រត�វដកក់នា� ស់ខ� ស់អក័្សរបស់រុមឺក៉ឱ្យបានរងឹមា ំ  

៤ .ហមមនិឱ្យេក�ងមនិទន្់រគបអ់យុេបកបរេគាយន� ។ 
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ល.រ 
 

ប�� ីេឈ� ះ 
នាឡកិេម៉ាងេធ�ករ រយៈេពល េមល

ទំពរ័ 

៥០ ១០០ ១៥០ ២០០ ២៥០ ៣០០ ៣៥០ ៤០០ ៤៥០ ៥០០ ៥៥០ ៦០០ ៦៥០ ៧០០   

១ ខ� ញ់េគា  រល់២០េម៉ាង ៤៣ 

២ ្របពន័�បេ�� ះម៉ាសីុន ្រត�តពនិតិ្យ i i i i i i i i i i i i i i រល់៥០េម៉ាង ៤៥ 

៣  កមា� ងំមលួប៊ូឡុងតកេ់ក
ចបក់ង ់

្រត�តពនិតិ្យ i i i i i i i i i i i i i i រល់៥០េម៉ាង ៤៥ 

៤ គ្រមបករពរធូលីរ ៉ូទី
ែម្៉រតចង�ូត 

្រត�តពនិិត្យ i i i i i i i i i i i i i i រល់៥០េម៉ាង ៤៥ 

 
 

៥ 

 
 

សំបុកែអរ៊ 

 
សំបុកែអរ៊េ្រក 

សមា� ត  i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៤៦ 

ប�ូរថ� ី               រល់១០០០
េម៉ាងឬមយួឆា�  ំ

៥៤ 

សំបុកែអរ៊ក�ុង ប�ូរថ� ី               រល់១០០០
េម៉ាងឬមយួឆា�  ំ

៥៤ 

៦ ែខ្សពនកង� រ ៃល
ត្រម�វ 

 i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៤៦ 

៧ អំ្របាយ៉ា ៃលត្រម�វ i i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៤៧ 

៨ ្រហំ� ង ៃលត្រម�វ  i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៤៧ 

៩ សភាពអគុយ ្រត�តពនិតិ្យ  i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៤៨ 

១០ មុកំងង់កចូលគា�  ៃលត្រម�វ    i    i    i   រល់២០០េម៉ាង ៥០ 

១១ េ្របងម៉ាសីុន ប�ូរថ� ី i   i    i    i   រល់២០០េម៉ាង ៤៩ 

១២ ត្រមងេ្របងម៉ាសីុន ប�ូរថ� ី i       i       រល់៤០០េម៉ាង ៥១ 

១៣ េ្របង្របអបេ់លខ ប�ូរថ� ី        i       រល់៤០០េម៉ាង ៥១ 

១៤ ត្រមងេ្របងបូម ប�ូរថ� ី        i       រល់៤០០េម៉ាង ៥១ 

១៥ ត្រមងេ្របងឥន�នៈ ប�ូរថ� ី        i       រល់៤០០េម៉ាង ៥៣ 

១៦ ែកវេ្រចះទកឹ សមា� ត        i       រល់៤០០េម៉ាង ៥៣ 

១៧ ប៉ុងមុខ ៃលត្រម�វ            i   រល់៦០០េម៉ាង ៥៤ 
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្រតកទ់រ័(KUBOTA) ម៉ូែដល M6040SU 
     

ល

.រ 

 

រយមុខ 

េម៉ាងេធ�កររបស់្រតកទ់រ័ រយៈេពល េមល

ទំពរ័ ៥០ ១០០ ១៥០ ២០០ ២៥០ ៣០០ ៣៥០ ៤០០ ៤៥០ ៥០០ ៥៥០ ៦០០ ៦៥០ ៧០០ 

១ 

 

 

ខ� ញ់េគា 

េភ� មុខ េរៀងរល់ៃថ� ៤៨ 
េភ� ៃដអុី្រដ�លីក i i i i i i i i i i i i i i រល់៥០េម៉ាង ៤៩ 

២ ្របពន័�បេ�� ះម៉ាសីុន ្រត�តពនិិត្យ i i i i i i i i i i i i i i រល់៥០េម៉ាង ៥០ 

៣ កមា� ងំមលួរតឹប៊ូឡុងតេក ្រត�តពនិិត្យ i i i i i i i i i i i i i i រល់៥០េម៉ាង ៥០ 

៤ សភាពអគុយ ្រត�តពនិិត្យ  i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៥៣ 

៥ ែខ្សពនកង� រ ៃលត្រម�វ  i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៥១ 

៦ ្រហំ� ង ៃលត្រម�វ  i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៥២ 

៧ អំ្របាយ៉ា ៃលត្រម�វ i i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៥២ 

 

 

៨ 

 

 

សំបុកែអរ៊ 

 

សំបុកែអរ៊េ្រក 

សមា� ត  i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៥១ 

ប�ូរថ� ី               រល់១ឆា�  ំ ៦០ 
សំបុកែអរ៊ក�ុង ប�ូរថ� ី               រល់១ឆា�  ំ ៦០ 

 

៩ 

ទុេយាេ្របង ្រត�តពនិិត្យ  i  i  i  i  i  i  i រល់១០០េម៉ាង ៥២ 

ប�ូរថ� ី               រល់២ឆា�  ំ ៦២ 
១០ េ្របងរអំលិ ប�ូរថ� ី i   i    i    i   រល់២០០េម៉ាង ៥៤ 

១១ ត្រមងេ្របងរអំលិ ប�ូរថ� ី i   i    i    i   រល់២០០េម៉ាង ៥៤ 

១២ ក្រមតិរកីរមួកងមុ់ខ ៃលត្រម�វ    i    i    i   រល់២០០េម៉ាង ៥៦ 

១៣ 

 

ទុេយាេ្របងបូមចង�ូត ្រត�តពនិិត្យ    i    i    i   រល់២០០េម៉ាង ៥៦ 

ប�ូរថ� ី               រល់២ឆា�  ំ ៦២ 
១៤ 

 

ទុេយាេ្របង និងករួ ី
េយ ៉

្រត�តពនិិត្យ    i    i    i   រល់២០០េម៉ាង ៥៥ 

ប�ូរថ� ី               រល់២ឆា�  ំ ៦២ 
១៥ 

 

បំពងល់្បោយ ្រត�តពនិិត្យ    i    i    i   រល់២០០េម៉ាង ៥៦ 

ប�ូរថ� ី               រល់២ឆា�  ំ ៦២ 
១៦ ត្រមងេ្របងអុី្រដ�លីក ប�ូរថ� ី i     i      i   រល់៣០០េម៉ាង ៥៧ 

១៧ ត្រមងេ្របងឥន�នៈ ប�ូរថ� ី        i       រល់៤០០េម៉ាង ៥៨ 

១៨ ែកវេមលទឹក សមា� ត        i       រល់៤០០េម៉ាង ៥៨ 

១៩ េ្របង្របអបេ់លខ ប�ូរថ� ី            i   រល់៦០០េម៉ាង ៥៩ 

២០ េ្របងប៉ុងមុខ ប�ូរថ� ី            i   រល់៦០០េម៉ាង ៥៩ 

២១ េជងចបប់៉ុងមុខ ៃលត្រម�វ            i   រល់៦០០េម៉ាង ៦០ 



ករែថទ្ំរតក់ទ័រ MTZ- 82 

 

ក.ការែថទា្ំរ�ចាៃំថ� ពី ៨ - ១០ េម៉ាង 

 ១.្រត�តពនិតិ្យក្រមតិេ្របងរអំលិ  (េ្របងកែទរ) 

រេបៀបអនុវត�ៈ 

-  ឈប្់រតកទ់រ័េនេលៃផ�របេស� 

-បនា� បព់ីពន�តម៉់ាសីុនបាន១៥នាទីដកចង�ឹះម៉ាកេកជូតឲ្យស� តរចួដកចូ់លរចួដកមកពនិិត្យម�ងេទៀតេអយេនចេនា� ះ 

P (Max) និង O (Min) ។េបសិនជាេ្របងេនេ្រកម O (Min) ្រត�វចកេ់្របងបែន�មតមក្រមតិកណំត។់ 

សំគាល់: 

-កុំបេ�� ះម៉ាសីុនេនេពលែដលេ្របងេនេ្រកម  0 (MIN)  

-កុំចកេ់្របងកុឲំ្យហួសក្រមតិកំណតP់(Max)។ ករចកេ់្របងេលសក្រមតិកណំតេ់ធ�ឲ្យម៉ាសីុនពិបាកបេ�� ះឬម៉ាសីុន

េឆះេខ្សោយេហយមានកំេដខ� ងំ។ 

 

 

 

 

 

 

        

    

 របូភាពៈ ដកចង�ះឹម៉ាកេកពនិតិ្យក្រមតិេ្របងរអំលិ 

 

 ២.្រត�តពនិតិ្យធុងទកឹ 

្របយត័� : ហមេបកគ្រមបធុងទឹកេពលម៉ាសីុនេក� េ្រពះសមា� ធេនក�ុងធុងទឹកេឡងខ�ស់អចបង�ឲ្យ  ផ�ុះទឹកបាចេឡងនាឲំ្យមាន

ប�� ដល់សុខភាព (រលកមខុមាតនិ់ងៃដេជង)។ 

-េបកគ្រមបធុងទឹកពិនតិ្យទឹកក�ុងធុង ឲ្យស�ិតេន ចេនា� ះ ៥ េទ ៦ សងទ់ីែម្៉រត។ េបខ�ះ្រត�វចកទ់ឹកបែន�មេហយបទិគ្រមបវ់ញិ។ 

សំគាល់ : សូមេ្របទឹកស� តជា្របច។ំ ហមេ្របទកឹកខ�កឬ់ទឹកអណ�ូ ងស�បែ់ដលមានជាតិកំេបារ។ 

                របូភាព ្រត�តពនិតិ្យក្រមតិទកឹក�ុងធុង 
    



 ៣.្រត�តពនិតិ្យេ្របងបមូ(េ្របងអុ្ីរដ�លីក) 

 

-ឈប់្រតក់ទ័រេលៃផ�ដីរបេស�បនា� ប់មកពន�ត់ម៉ាសីុន 

-ពិនិត្យក្រមតិេ្របងបូមតមបពំងែ់កវេ្របង (េមលរបូភាព)។េនែផ�កខងេឆ�ងៃនធុងេ្របងអុី្រដ�លីក ក្រមតិេ្របងគរួស�ិត

េនពីចំណុច P-O េបខ�ះចកប់ែន�ម។ 

សំគាល់ :  េប្រតកទ់រ័មានេ្របជាមយួឧបករណ៍ធំៗ េ្រកពីនង�ល័ ឬ ែបល៉រញុមុខ ្រត�វចកែ់ថមដល់ក្រមតិ C ។ 

 

     

 

 

 

 

 

 

  របូភាព ក្រមតិេ្របងអុ្ីរដ�លីកចេនា� ះចណុំច P-0 

 ខ.ការែថទានំងិ្រត�តពិនតិ្យ្រតាកទ់រ័ រយៈេពល ៣០េម៉ាង 

 ១.លងសមា� ត្រតកទ់រ័ 

- ្រតកទ់រ័្រត�វលងសមា� តជា្របចេំរៀងរល់ៃថ�ឬេ្រកយេធ�ករបាន៣០េម៉ាង។ 

 ២.ពនិតិ្យស� បដ់េំណ រករម៉ាសីុន 

-ពិនិត្យស� បដ់ំេណ រករ្របពន័�េផ្សងៗរបស់ម៉ាសីុន្រតកទ់រ័ 

-ពិនិត្យករេលច្រជាប សេម�ងេបាកទង�ិច…។ល។ 

 ៣.ពនិតិ្យែខ្សពនរបស់្របពន័�្រតជាក ់

-ពិនិត្យែខ្សពនរបស់្របពន័�្រតជាកេ់ដយេ្របកមា� ងំៃដសង�ត ់៣ -៥ kgf ។ 

-វស់ក្រមតិតឹងរបស់ែខ្សពន្របែវង១០េទ១៥mm េបចបំាចម់ានេ្របះឬបាក្់រត�វប�ូរថ�ី។ 

 
                                                         របូភាព ពនិតិ្យែខ្សពនរបស់្របពន័�្រតជាក ់



 

 ៤.្រត�តពនិតិ្យនងិែកស្រម�លអ្ំរបាយ៉ា 

   េយង្រត�វពិនតិ្យរបតេ់សររីបស់ឈ� នអ់ំ្របាយ៉ា ឱ្យេនចេនា� ះ៤០ - ៥០mm េដយេ្របកមា� ងំៃដសង�តេ់បសិនជា

មនិ្រតឹម្រត�វេយង្រត�វែកស្រម�ល។ 

រេបៀបអនុវត� 

 -មលួបន�ូរេខ� េលខ ៣ ដកកនា� សេចញបនា� បម់កដកអក្ស ័ផា� ចច់ង�ឹះេលខ ៤ ពីរដងេលខ ១  

-បេ��ញប��ូ លដងទនំាញអំ្របាយ៉ា េបមនិដំេណ រករ្រត�វែកស្រម�លប៊ូឡុងេលខ ៥,៦,៧ 

-ែកស្រម�លដងេលខ៤ 

-មលួវសីេលខ ២ ដល់្របេហងទងំពីរជួបគា�  មលួវសីេលខ២ ចំនួន៥,៥ជុំ(៥ជុំកន�ះ)រហូតរបតវ់មាន្របែវង៤០-៥០ mm 

រចួមលួ ប៊ូឡុងប�ុកេកេលខ៣ ឲ្យតឹង 

-មលួេខ� េលខ៦ េដម្បែីកស្រម�លរហូតដល់ឈ� នអ់ំ្របាយ៉ាបះ៉កំរលកប៊នី 

-បង�ិលដងអ្ំរបាយ៉ាេលខ១តមទិសេដប��� ស្រទនចិនាឡិករហូតដល់វឈបប់ះ៉ស� ប្រពអំ្របាយ៉ា។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

របូភាពៈ ពនិតិ្យនងិែកសំរលួអ្ំរបាយ៉ា 

 ៥.្រត�តពនិតិ្យ�ហ� ងំ 

 ពិនិត្យឈ� ន�់ហ� ងំ កមា� ងំសង�ត ់១២ kgf គួរស�ិតេនចេនា� ះ ១១០ េទ១២០ mm  េបសិនជាមនិ្រតឹម្រត�វ េយង

្រត�វែកស្រម�ល។ 

រេបៀបអនុវត�ៈ 

-យកកូនេសរេលខ ១៩ បន�ូរេអ្រគ�េលខ៣ឲ្យធូរ   បន�ិច 

-្របសិនេបរបត្់រហំ� ងធំេពក ្រត�វមូលប៊ូឡុងេលខ ២ ចូល 

-្របសិនេបរបត្់រហំ� ងតូចេពក ្រត�វមលួប៊ូឡុងេលខ ២ េចញ 

-បនា� បម់ក្រត�វ្រត�តពិនតិ្យរបតេ់សររីបស់្រហំ� ង្រតឹម្រត�វតមករកំណត១់១០-១២០  ឬ១៣០mmរចួមលួេអ្រគ�េលខ៣ឲ្យ 

តឹងវញិ។ 

 

 

 



 

 

 

របូភាព ពនិតិ្យេមលឈ� ន�់ហ� ងំ                                                   របូភាព ែកស្រម�លរបត�់ហ� ងំ 

្របយត័� : ឈ� ន�់ហ� ងំទងំពីរ្រត�វមានរបតេ់សរេីស�គា� ។េបរបតឈ់� ន�់ហ� ងំខ�ីេពកបណា� លឲ្យេឆះឬសឹកែស្បក�ហ� ងំ។ 

 

 ៦.្រត�តពនិតិ្យនងិលងសំអតអគុយ 

្របយត័� : េចៀសវងចំហយអសីុតសុ៊លហ�ូរកិបះ៉សចឬ់េខអវ។ពិនិត្យនងិលងសំអតែផ�កខងេលៃនអគុយរក្សោវឲ្យបាន

ស� ត េហយស�ួត។ 

 

 ៧.ប�ូរត្រមងេ្របងនងិប�ូរេ្របងរអំលិ  (េ្របងកែទរ. Oil ) 

រេបៀបអនុវត� 

-ប�ូរេ្របងរអំិលែដលមានកេម� ៧០ អង្សោរ 

-្រត�វប�្ឈប្់រតកទ់រ័េនេលៃផ�របេស�ពន�តម៉់ាសីុន េហយដក�់ហ� ងំៃដេបកគ្រមបេ្របងកែទរ ២ ពីបពំងេ់្របងេលខ ១ 

បនា� បម់កមលួប៊ូឡុងខងេ្រកម ៤ បង�ូរេ្របងដកក់�ុងធុងឱ្យមានសុវត�ភាព  

-ប�ូរត្រមងថ� ី

-េ្រកយេពលចកប់ំេពញេ្របងថ�ីរចួេហយបេ�� ះម៉ាសីុន១-២ វនិាទី បនា� បម់ក្រត�វពន�តម៉់ាសីុន។ 

-្រត�វ្រត�តពិនិត្យក្រមិតេ្របងេដយករដកចង�ឹះ ម៉ាកេកពិនតិ្យ េ្របងេនចេនា� ះគនូំស្រកិត P (Max) និង ០(Min) 

-េបសិនជាេ្របងេនេ្រកមគនូំស្រកិត ០ ្រត�វចកេ់្របងែថមតមក្រមតិកំណត ់

-មលួបិទប៊ូឡុងខងេ្រកមចកប់��ូ លេ្របងថ�ី េលខ៤០ឬ៥០ ចំនួន ១២ លី្រត។ 

្របយត័�: កុបំេ�� ះម៉ាសីុនេនេពលមានក្រមតិេ្របងេនេ្រកមគំនូស០។ កុំចកេ់្របងឲ្យេលសគំនូសក្រមតិខងេ្រកម P ។ 

                                                                           

 

     

 



 

                                                                        

 

 

 

 

 

     របូភាព ប�ូរេ្របងរអំលិ  (េ្របងកែទរ Oil) 

 

 ៨.្រត�តពនិតិ្យកងឃ់�អី្ំរបាយ៉ា  (បាដងប៊េូត) 

រេបៀបអនុវត�: េដះប៊ូឡុងេលខ១េចញ(េនែផ�កខងេឆ�ងេជងអំ្របាយ៉ា)បនា� បម់កយកស�បប់ូមខ� ញ់េគាបាញ់ប��ូ ល៤េទ ៦ដង ។ 

សំគាល់ : េចៀសវងប��ូ លខ� ញ់េគាហួសក្រមតិែណនាខំងេល។ 

 

ពនិតិ្យបាដងអ្ំរបាយ៉ា 

 ៩.ប�ូរត្រមងេ្របងបមូ(េ្របងអុ្ីរដ�លីក) 

-មលួប៊ូឡុងេលខ ២ េបកគ្រមបត្រមងេ្របងបមូ ១ េចញ 

-ដកត្រមង្រកដស ៥ េចញេ្រកេដយេដះប៊ូឡុងគ្រមបេ្របងខងក�ុងេលខ ៣  

-លងសមា� តសំបកត្រមងខងក�ុង ៦ ជាមយួេ្របងម៉ាសូ៊ត 

-ប�ូរត្រមងេ្របងថ�ី ៥  

-េរៀបដកប់��ូ លេទវញិតមលំដបលំ់េដយ 

-េរៀបចបំ��ូ លត្រមងេ្របងែដលបានផ�ុ ំរចួេហយប��ូ លេទក�ុងធុងេ្របង រចួបិទគ្រមប េហយមលួរតិប៊ូឡុងឲ្យែណន។ 

សំគាល់ : ករប�ូរត្រមងេ្របងេលកទី ២ បនា� បព់ី្រតកទ់រ័េធ�ករបាន៥០០េម៉ាង។ 



ត្រមងេ្របង្រត�វប�ូរេរៀងរល់៥០០េម៉ាងេ្រកយេធ�ករ។ឧទហរណ៍ករប�ូរេន ៥០០េម៉ាង េទ១៥០០េម៉ាង។ល។ 

                                                            របូភាព ប�ូរត្រមងេ្របងបមូ 

 
 

 

១០.ករប�ូរេ្របងបមូ (េ្របងអុ្ីរដ�លីក) 

 មុនេពលប�ូរេ្របង្រត�វបេ�� ះម៉ាសីុនេដម្បកីំេដេ្របងជាមុនសិន(េ្របងេក� ល�ម)។ 

 -ចត្រតកទ់រ័េលៃផ�របេស� រចួបនា� បដងែអបចុះ 

-ដក�់ហ� ងំៃដយកកណំល់កល់កងម់ុខនិងកងេ់្រកយឲ្យបានហ�ឹងល� 

-មលួប៊ូឡុង ១ បង�ូរេ្របងដកក់�ុងធុងមយួេហយេបាះេចលេនទីកែន�ងសម្រសប 

-មលួបិទប៊ូឡុងេលខ ១ ចកប់ំេពញេ្របងថ�ីេលខ ៤០ ឬ ៥០ចំនួន ២២ លី្រត 

-្រត�តពិនិត្យក្រមតិេ្របងតមរយ:គំនូស្រកិតេនេលបពំងែ់កវ។ 

-ក្រមតិេ្របង្រត�វែតស�ិតេនចេនា� ះ P និង O ។ 

សំគាល់ : េនេពលែដល្រតកទ់រ័េ្របជាមយួឧបករណ៍ធនធ់�នេ់ផ្សងៗេ្រកពីនង�ល័្រត�វចកេ់្របងចេនា� ះគំនូស C និង P ។ 

  

 
 

 

 

 
                     

   របូភាព ប�ូេ្របងបមូ                                            របូភាព ពនិតិ្យក្រមតិេ្របងបមូ 



១១.លងសមា� តត្រមងេ្របងម៉ាសូ៊តទ១ី  

 

-បិទរ ៉បូ៊េីណែដលេនខងស� ំធុងេ្របង 

-លងសមា� តែផ�កខងេ្រកៃនត្រមងេ្របងរចួេទបេដះប៊ូឡុងទី១ 

-បនា� បម់កយកត្រមងេ្របង ២ េចញ។ លងសមា� ត្រគបែ់ផ�ក 

  ៃនត្រមងជាមយួេ្របងម៉ាសូ៊ត ៣។ េរៀបចំផ�ុ ំវញិតមលំដប ់

   លំេដយនិងចបេ់រៀបដកចូ់លកែន�ងេដមវញិ 

-េបករ ៉បូ៊េីណេ្របងម៉ាសូ៊តបំេពញបែន�មក�ុងត្រមង។ 

 

 

 

 

 

           របូភាព លងសមា� តត្រមងេ្របងម៉ាសូ៊តទ១ី 

 

១២.ប�ូរត្រមងេ្របងម៉ាសូ៊តទ២ី 

 មលួយកត្រមងចស់េចញ េហយដកត់្រមងថ�ីចូលជនំួសវញិ។ 

សំគាល់ : បនា� បព់ីលងសមា� តនិងប�ូរត្រមងេ្របងថ� ីេយង្រត�វែតបន្សោតខ់្យល់េចញពី្របពន័�េ្របងម៉ាសូ៊តមនុេពលបេ�� ះម៉ាសីុន។ 

រេបៀបបន្សោតខ់្យល់េចញៈ 

-េបករ ៉បូ៊េីណ បន�ូរប៊ូឡុងេនេលត្រមងទ ី២ និងប៊ូឡុងកូន្រជ�ក។ 

-ទញស�បប់ូមៃដសបេ់្របងរហូតដល់អស់ពពុះខ្យល់ រហូតទល់ែតមានេ្របងេចញមកគា� នពពុះ។ 

១៣.្រត�តពនិតិ្យត្រមងខ្យល់ 

-ដកគ្រមបត្រមងខ្យល់េចញ ១ លងសមា� តែផ�កខងក�ុង 

-េបកគ្រមបចនត្រមងខ្យល់ ២ េផ�រេ្របងេចញដកក់�ុងចនមយួ េបាះេចលេនទីកែន�ងសម្រសប។េហយលងសមា� ត 

  ៃផ�ខងក�ុងៃនចន។ 

-ចកប់ំេពញេ្របងថ�ីេលខ ៤០ ឬ ៥០ ចនំួន១ េទ ១,៥ លី្រត តមក្រមតិកណំត ់

-បេ�� ះម៉ាសីុនេអយបានចំននួជុ៨ំ០០-១០០០  ជុំ/នាទី 

-្រត�វ្រត�តពិនតិ្យភាពជតិរបស់ត្រមងខ្យល់េដយបិទបពំងខ់្យល់ខងេល ១ ជាមយួបន�ះេកសូ៊ឲ្យបានជតិល�ម៉ាសីុន្រត�វែត 

  ឈបដ់ំេណ រករ(ចលកររលត)់។ េបមនិរលតេ់ទ ្រត�វែត្រត�តពិនិត្យេមលពីភាពេលច្រជាបរបស់ធុងខ្យល់ (ឆា� ងំែអរ៊)។ 

 

 

 



 

របូភាពៈ ពនិតិ្យត្រមងខ្យល់ 

 

១៤.ប�ូរេ្របងប៉ងុមខុ ( ៦ចណុំច )  

-បេ�� ះម៉ាសីុនកំេដេ្របងជាមនុ 

-ចត្រតកទ់រ័េនេលៃផ�របេស�េហយដក�់ហ� ងំៃដ កល់កងម់ខុនិងកងេ់្រកយឲ្យបានល� 

-មលួដកប៊ូឡុង ១,២,៣,៤,៥ េហយបង�ូរេ្របងេចញចូលេទក�ុងធុងមយួេបាះេចលេនទីកែន�ងសម្រសប។ពិនិត្យប៊ឡុូង  

  ៥ និង េនែផ�កមា� ងេទៀតៃនកង។់ 

-ចកប់ំេពញេ្របងថ�ីេលខ៩០ចំនួន១០,៣០លី្រតបនា� បម់កមលួប៊ូឡុងបទិវញិ។ 

                                                  របូភាពៈ ប�ូរេ្របងប៉ងុមខុ 

១៥.ប�ូរេ្របងប៉ងុេ្រកយ នងិ េ្របង្របអបេ់លខ 

្របយត័� : េចៀសវងប�ូរេ្របងេពលែដលេ្របងេនេក� ខ� ងំ។ 

-បេ�� ះចលករកេម� េ្របងជាមនុ 

-ចត្រតកទ់រ័េនេលៃផ�របេស�េហយដក�់ហ� ងំៃដ កល់កងម់ខុនិងកងេ់្រកយឲ្យបានល� 

-មលួប៊ូឡុង១ និង២ បង�ូរេ្របងេចញដកេ់ទក�ុងធុងមយួរកទីកែន�ងស្រមមទុកដកសំ់របយ់កេទេ្រប្របាស់អ�ីេផ្សងេទៀត 

 

ចកេ់្របងថ�ចូីល េលខ ៩០ ចនំួន ៤០-៤៥លី្រត។ចំណុះេ្របង្រត�វស�ិតចេនា� ះចណុំចែផ�កកណា� លនិងខងេ្រកមៃន 



ម៉ាកេក ១។ 

-មលួប៊ូឡុងបិទវញិ។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

            របូភាព ប�ូរេ្របង្របអបេ់លខ 

 

១៦.្រត�តពនិតិ្យប៊ឡុូងទូេទរបស់្រតកទ់ ័

 ្រត�តពិនិត្យេដយរតិប៊ូឡុងកងម់ុខ កងេ់្រកយ  សកសីុ(តួ)  េផងអំ្របាយ៉ា ្របអបេ់លខ ប៉ុងមុខ ប៉ុងេ្រកយ  ។ល 
 

១៧.្រត�តពនិតិ្យប៊ឡុូងគុយឡាស 

សំគាល់:្រត�វរតិប៊ូឡុងគុយឡាសេពលេក� ម៉ាសីុន។ 

-េបកគ្រមបគុយឡាស់មលួេដះប៊ូឡុងេជង្រទអក័្សដងែរកសូ៊ប៉ាបេ់ចញ។ 

-ដកស�ួអក្សដ័ងែរកេចញ 

-លងសមា� តនងឹេ្របងម៉ាសូ៊ត 

-រតិបន�ឹងក្បោលប៊ូឡុងគុយឡាសតមលំដបេ់លខេរៀងជាលក�ណ:ែខ�ង។  (េមលរបូភាព) 

សំគាល់ : 

-កមា� ងំរតិប៊ូឡុងគុយឡាស ១៨-២០kgf/m 

-ករតិប៊ូឡុងគុយឡាសេធ�េឡងចំនួន៣ដង: 

េលកទី១ រតិឲ្យប៊ូឡុងតឹងបន�ចិេលកទី ២ រតិតឹង មធ្យម នងិទី ៣ រតិឲ្យតងឹរហូតដល់ឮសូរសេម�ង   តឹកៗ។ 

 

 

 

 

 

 

របូភាព ពនិតិ្យនងិរតិប៊ឡុូងគុយឡាសតមេលខេរៀង ១,២,៣,…១៦ 



១៨.ែកស្រម�លគមា� តសូ៊ប៉ាប(់ថ�ងឹសូ៊ប៉ាប)់ 

សំគាល់:ពិនិត្យែកស្រម�លសូ៊ប៉ាបេ់នេពលម៉ាសីុន្រតកទ់រ័្រតជាក។់្រត�វេធ�េឡងេដយអ�កជំនាញឬអ�កមានបទពិេសធនច៍្បោស់

លស់។ 

រេបៀបអនុវត� 

-េដះគ្រមបសូ៊ប៉ាប ់

-រតិបន�ឹងប៊ូឡុងៃនស�ូរដងែរកសូ៊ប៉ាបេ់ដយកមា� ងំ៦-៧ kgf/m 

-េ្របេសទួងប៉ូលឺរឡឺី្របឺកងំ២តមទិសនាឡិករហូតដល់សូ៊ប៉ាបទ់ងំពីរៃនពិស�ុងទី១ឋតិេនទីតងំេដម  

  (OVERLAPPED) ។ មាននយ័ថាសូ៊ប៉ាបប់េ��ញែផ្សងេនទីតងំបិទជិត 

-ពិនិត្យេមលេហយេបចបំាច្់រត�វែកស្រម�លសូ៊ប៉ាបទ់ី ៥ ,៦ ,៧, ៨ េដយរបព់ីមុខ្រតកទ់រ័ 

-េដម្បែីកសំរលួសូ៊ប៉ាប ់្រត�វេដះេអ្រគ�ប�ុកេកេដយស៊កេសេរកល (ែម្៉រតសន�ឹក) ចេនា� ះរវងេជង សូ៊ប៉ាប ់៣ នងិ ក្បោល

ដងែរក ៤ បង�ិលវសិេនកន�ុយដងែរក ២ (ដូចក�ុងរបូភាព)។ 

គលំតសូ៊ប៉ាបែ់ដល្រតមឹ្រត�វ : 

-សូ៊ប៉ាបប់ឺតខ្យល់  ( ០,២៥ mm - ០,៣០ mm ) 

-សូ៊ប៉ាបប់េ��ញែផ្សង (០,២៥ mm - ០,៣០ mm 

-បង�ិលវឡឺី្របឺកងំ ៣៦០0 េពលេនាះសូ៊ប៉ាបទ់ងំពីរៃន 

ពិស�ុងទី ៤ ឋតិេនទីតងំេដម។មាននយ័ថា សូ៊ប៉ាប ់ 

 បេ��ញែផ្សងេនទីតងំបទិជតិ។ 

-ពិនិត្យែកស្រម�លេដយេធ�តមចលនាដូចបានេរៀបរប ់

              ខងេលសូ៊ប៉ាបទ់ី ១ ២ ៣ នងិ ៥ 

-រតិបន�ឹងេអ្រគ�ប�ុកេកេជងដងែរកសូ៊ប៉ាបជ់ាករសេ្រមច។ 

 

 

                                                                               របូភាពៈ ែកស្រម�លគមា� តសូ៊ប៉ាប ់

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



េ្រគ�ងផ�ុ ំម៉ាសីុន្រច�ត្រស�វៃថ (Thai rice combine harvester) 

ម៉ាសុនី្រច�ត្រស�វ Rice Combine Harvester 

 

 

 

 

 

 

  

ពពិណ៌័នា 

               វធិីស�ស�្របមូលផល្រស�វមយួដំណាកក់ល(single stage harvesting) ជាមយួម៉ាសីុន្រច�ត្រស�វ (Combine 

harvester)បាននឹងកំពុងេពញនិយមេ្របក�ុងទូទងំ្របេទសកម�ុជានាេពលបច�ុប្បន�វជា្របេភទម៉ាសីុន្រច�ត-េបាក(Whole/Full 

feed combine harvester ) ែដលចល័តទី-្រច�តេដយខ�ួនឯង(self propelled) វផ�ុ ំេឡងេដយេ្រគ�ងផ�ុ ំសំខន់ៗ ដូចជាៈ  

 ១.ចលករ (ម៉ាសីុន) 

 ២.តួម៉ាសីុន្រច�ត  

 ៣.្របពន័�ប��ូ នចលនា និងចង�ូត  

 ៤.ែផ�ក្រច�តកត ់ 

 ៥.្របពន័�ផ�តផ់�ងឬ់ប��ូ ន  

 ៦.ត្បោល់េបាកែបន  

 ៧.្របពន័�សមា� តនងិែញក្រគាប ់ 

 ៨.្របពន័�ប��ូ ន្រគាបេ់ចញេ្រក  

 

        

 

 

 ម៉ាសីុន្រតង្រចកបាវ្រត�វករកមា� ងំពលកម�៣នាក ់ គឺមា� កស់្រមាបប់�� ម៉ាសីុន្រច�ត ពីរនាកេ់ផ្សងេទៀតស្រមាប់

្រតង្រចក្រគាប្់រស�វ និងចងមាតប់ាវ េហយេ្របកមា� ងំពលកម�មា� កស់្រមាបគ់ំរម៉ូាសីុនែដលមានធុងផ�ុក្រគាប ់ (Grain tank)។   

វផ�ុ ំេឡងេដយែផ�កសំខន់ៗ ដូចខងេ្រកម៖ 

 ១.ែផ�កចលករ៖ ជា្របេភទចលករម៉ាសូ៊តែដល មានអនុភាពចបពី់៦០រហូតដល់ជាង២០០េសះ។  

ម៉ាសីុន្រច�តៃថ ម៉ាសីុន្រច�តគុយបូត 



    ២.ែផ�កតម៉ួាសីុន្រច�ត (េ្រគាង-សកសីុ់) ្របហក្់របែហលដូចគា� នឹងេ្រគ�ងច្រកធុនធ�នែ់ដរ វមាន្រចវ៉កន់ិងពញុ៉ីង(chain 

and sprocket)េហយកម៏ាន្របពន័�្របអបេ់លខផងែដរ។ ែផ�កេនះមានបង�ុ ំសំខន ់ចំនួន៥គឺ ៖ ១.កងន់ា្ំរចវ៉ក ់២.េ្រគាង ៣.

កងប់ែណ� ត ៤.រឡូូ្រទ្រចវ៉ក ់និង៥.រឡូូ្រទទម�ន។់ បច�ុប្បន�បន�ះ្រចវ៉កភ់ាគេ្រចនេធ�អំពីេកសូ៊(កតប់ន�យទម�នន់ិងអចចល័ត

េលផ�ូវេកសូ៊បាន) ្រចវ៉កែ់ដលមានទទឹងធំ្រត�វបានេ្របស្រមាបជ់ួយ ករពរកុំឲ្យកុំៃប្រស�តចុះខ� ងំក�ុងដីេសម។   

   ៣.ែផ�កប��ូ នចលនា នងិចង�ូត៖ ្របពន័�ប��ូ នចលនាៃនម៉ាសីុន្រច�តមានពីរ្របេភទ គបឺ��ូ ន ចលនាេដយផា� ល់ និងេដយ

្របពន័� hydrostatic(េពញនិយម)។ ្របពន័�ប��ូ នចលនាេដយផា� ល់្រត�វបានេគេ្របជាទូេទេនេពលដំបូងេដយសរែតវ 

មានតៃម�េថាក។ 

    ៤.ែផ�ក្រច�តកត៖់ មានបីែផ�កសំខនគ់ឺ ្រទ�ងកវេដម្រស�វ(Reel) ស� ន្របមលូ(auger) និង របាកត(់cutter bar)។ ្រទ�ង

កវ(មានរបា៥ឬ៦)ែដលចបភ់ា� បេ់ដយេធ�ញស្រមាបក់វេដម្រស�វប��ូ នឲ្យរបាកត។់ ៃដប�� អុី្រដ�លិកស្រមាបេ់លកឬដក់

្រទ�ងកវបំពកេ់នែក្បរេកអីអ�កប�� ។ 

 ែផ�ករបាកតផ់�ុ ំេឡងពីកបំតិរងសំែបត៉ែដលមានចលនា និងកណំល់(ចំពុះទ)ែដលេននឹងេស��ម។  េល្ប�នរេំយាល

ចលនាៃនកបំិតគឺ ១៧៦ដងក�ុងមយួនាទ។ី េដម្ប្ីរច�ត្រស�វ្រកស់ ឬញឹកេល្ប�នខួបរេំយាលៃនកបំិតយឺតជាងគឺសម្រសប

បំផុត។ស� ន្របមូលេដម្រស�វ មានរងជាេស��រ៉ល់មានតនួាទីប��ូ ន្រស�វេទត្បោល់េបាកតមរយៈ Conveyor គមា� តរវង

ស� បស� ន្របមូលេដម្រស�វ និងេផងទ្រមមាន្របែវង១សម។ គមា� តែដលសម្រសបវអ្រស័យនឹងបរមិាណេដម្រស�វែដល

េនេលេផងទ្រម ឬដងសីុ់េតៃនេដម្រស�វ និងេល្ប�ន្រច�ត។                                                  

    ៥.ែផ�កផ�តផ់�ងឬ់ប��ូ ន (Chain conveyor) ៖ ែផ�កេនះប��ូ នេដម្រស�វែដល្រច�តរចួេទែផ�កេបាកវមានចលនាេដយ

្របពន័�្រចវ៉កន់ិងពីញុ៉ង។ 

    ៦.ែផ�កេបាក៖ ត្បោល់េបាក្របេភទប��ូ នតមបេណា� យអក័្ស(axle flow)្រត�វបានេ្រប្របាស់ជាែផ�កេបាក។  ែផ�កេបាករងជា

សីុឡាងំមានេធ�ញប�្ឈរជាេ្រចន(spike-tooth) េហយវលិេនខងក�ុងកែ���ងេកង ពទ័�ជុំវញិ ត្បោល់ (concave)។ េនែផ�ក

ខងេលកែ���ងេកងមានស� ប(louvers)ស្រមាបន់ាចំំេបងេទចុងត្បោល់ រចួ បេ��ញេទេ្រក។ ្រស�វ្រត�វបាននាេំដយ្រចវ៉ក់

ប��ូ ន(chain conveyor) េទចូល្រតង្់របេលះរវង ត្បោល់េបាក នងិកែ���ងេកងែផ�កខងេ្រកម េធ�ញែដលេនេលសីុ

ឡាងំបានទង�ិចេដម្រស�វ និងែញក្រគាបេ់ចញ ពីចំេបង េហយក�ុងេពលជាមយួគា� េនាះបេង�នេល្ប�ន្រគាបជុ់ំវញិសីុឡាងំ។ 

ភាគេ្រចន ៃន្រគាប្់រត�វបានេបាក្របេឡះេចញពីកួរ្រស�វតងំែតពីេពលចូលត្បោល់ដំបងូេម�ះ។ ករេបាកែបនេធ�េឡងេនខណៈ

េពលែដលេដម ្រស�វេធ�ចលនា តមបេណា� យអក័្សៃនត្បោល់េបាក រហូតទល់ែតចំេបង្រត�វបានវយបេ��ញេដយស� បចំេបង

េនចុងមា� ង ៃនត្បោល់ែដលផ�ុយគា� ពី្រចកៃន្រស�វចូល។ 

 

  
 

 

   

 

 

  

 

  

 

 

ត្បោល់េបាកគំរូគុយបូត ត្បោល់េបាកគំរូៃថ 



្របពន័�ប�� ម៉ាសីុន្រច�តគុយបូត 

 ៧.ែផ�កសំអតនងិែញក្រគាប៖់ ែផ�កសំអតរមួមានកង� របក ់ និងកែ���ងញាកម់យួ។ ែផ�កេនះ សងត់ភា� បេ់នខងេ្រកម

ត្បោល់េបាក្របេភទប��ូ នតមបេណា� យអក័្ស។ ្របពន័�េនះែញក និងសំអត្រគាប ់មានបីដំណាកក់លគឺ៖ 

      ដណំាកក់លទ១ី: ដំបូង្រគាប្់រស�វ និងចេំបងបានែញកេចញេន្រតងក់ែ���ងេកងពទ័�ជុំវញិត្បោល់(concave)។ 

      ដណំាកក់លទ២ី: ្រស�វែដលេបាកេនសល់ និងអំពុកបានឆ�ងកតក់ែ���ងញាកេ់ហយេយាងេទចកក់�ុងត្បោល់ 

  េបាកម�ងេទៀតេដយស� នប��ូ ន។ 

 ដណំាកក់លទ៣ី: ្រស�វែដលបានេបាករចួេហយ្រត�វឆ�ងកតច់រន�ខ្យល់ពីកង� របក ់ េហយេយងកអ៏ចែកស្រម�ល

ចរន�ខ្យល់បាន ែដលបំពកេ់នពីេ្រកមត្បោល់េបាកវបកប់ំេបុងកេម�ចកម�្ីរសលៗដូចជា កេម�ចចំេបង និងសំដីេចញពី្រគាប់

ែដលល�។ 

   ៨.ែផ�កប��ូ នមកេ្រក៖្រស�វែដលបានេបាកស� តេចញពីត្បោល់្រត�វបានប��ូ នមកេ្រកតមស� នេយាង(augerelevator)។ 

េល្ប�នៃនស� ននា្ំរគាប្់រស�វមាន្របមាណ ៣៥០ជុំ និង៤៧០ជុំ ក�ុង១នាទីតមលំដបលំ់េដយ។ 

 

កចិ�្របតបិត�ម៉ិាសុនី្រច�ត Combine Harvester Operations 

 េនេលម៉ាសីុន្រច�ត្រតងែ់ផ�កអ�កប�� (កប៊នី) មាន្របពន័�អំ្របាយ៉ា( Clutch) ស្រមាបផ់ា� ចឬ់ភា� បច់លនានិមួ

យៗ(្រច�ត េបាក សំអត ជ��ូ ន្រគាប…់) ៃដប�� កម�ស់ក្បោល្រច�ត (កម�ស់កត)់  ្រទ�ងកវេដម្រស�វ  បតេ់ឆ�ងស� ំ និងេល្ប�ន

បមា� ស់ទ ី្រពមទងំនាឡិករស្រមាបផ់�ល់ស�� មយួចំនួន(េល្ប�ន សមា� ធេ្របង សីតុណ� ភាព ស�� ថយេ្រកយ ធុងផ�ុក្រគាប់

េពញ)។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

 

 

 េដម្បឲី្យកិច�្របតិបត�ិអចដំេណ រករបានល�ជាមយួម៉ាសីុន្រច�ត ្របតិបត�ិករ្រត�វែតមានចំេណះដឹងជាមូលដ� ន

អំព ីCombine Harvester។ កត� មយួក�ុងចំេណាមចំេណះ ដឹងជាមូលដ� ន្រគឹះេនាះគឺ ករ្រច�តកតេ់នេពល្រស�វទុំ ករងរ

េនះ្រត�វពិនិត្យជាកែ់ស�ង េបពុេំនាះនឹងបង�ឲ្យមានករខតបងធ់�នធ់�រ។ ្រគាប្់រស�វែដលមានអ្រតសំេណ មពី២០ េទ២៥% ឬ

ក្៏រស�វេនក�ុងស� នភាពទុំមានពណ៌េលឿងដូចចំេបងពី៨០េទ៨៥% គឺសម្រសបបំផុត។ 



 េល្ប�ន្រច�ត៖ ្រគប្់របពន័�េមកនិច ម៉ាសីុន្រច�តទងំអស់្រត�វដំេណ រករេដយេល្ប�នេថរ។  ក�ុងករ្រច�តេនជុំ

ដំបូង ចូររក្សោេល្ប�នេទមុខរបស់ម៉ាសីុន្រច�តឲ្យយឺតតមែដលអចេធ�េទបាន េដម្បកីតប់ន�យបរមិាណ្រស�វចូលក�ុងម៉ាសីុន

្រច�ត។េ្រជសេរ សេល្ប�ន្រច�តយ៉ាងណាែដលមនិេធ�ឲ្យេលសបន�ុកដល់ម៉ាសីុន្រច�ត (្របែហលពី៣េទ៦គីឡូែមត៉ក�ុងមយួ

េម៉ាង)។ េល្ប�នចល័តទ ីេលឿនហួសជាមូលេហតុចម្បងែដលេធ�ឲ្យម៉ាសីុន្រច�តមានប��  ករផ�ុកេលសចំណុះៃនម៉ាសីុន្រច�ត

ជាលទ�ផល គឺមានករបាតប់ង ់ ្រគាប្់រស�វេ្រចន។ េដម្រស�វចូលេ្រចនេលសលបប់ណា� លឲ្យ្របពន័�េមកនិចមនិអចដំេណ រ

ករបានល� វកប៍ណា� លឲ្យមានករេលសបន�ុកៃនកែ��� ងែរងេនេពលែដល្រស�វ និងកេម�ចកម�ធីា� កម់កេ្រចនផងែដរ ។  

 អ�កប�� ម៉ាសីុន្រច�តគួរែតមានករែ្រប្រប�លេល្ប�ន្រច�ត េដម្បតី្រម�វេទតមលក�ខណ� ដំណា(ំ្រស�វ)។ េនេពល

ែដលជួបស� នភាព្រស�វ្រកស់ខ� ងំឬ្រស�វដួល ្រស�វែដលមានករ្របទក្់របទញគា�  អ�កប�� ម៉ាសីុន គួរែតេបកបរេដយ

េល្ប�ន  យឺតៗេដម្បកីវ្របមូលេដម្រស�វ ឲ្យបានហ�តច់តន់ិងបានស� ត។ ក�ុងលក�ខណ� ខ�ះម៉ាសីុន្រច�តអច្រត�វបានែណនាំ

េអយ្រច�តបន�យ(សីុមនិេពញមុខ)ផងែដរ។ េដយករស� បសំ់េឡងរបស់ម៉ាសីុន អ�កប�� អចដឹងថាេតគាតអ់ចេ្របេល្ប�ន

្រច�តប៉ុនណាេទបសម្រសប។ 

 កម�ស់្រច�តកត៖់ ករងរសំខនម់យួែដលអ�កប�� ្រត�វេធ�ករកតស់មា� ល់េដយ្រប�ង្របយត័�គឺ លក�ខណ� របស់ដណំាំ

(្រស�វ) និងករែកស្រម�លក្បោល្រច�តេដម្បឲី្យបានសម្រសប។ កពំស់ៃនកបិំត កតគ់ួរែតដកឲ់្យបាន្រតឹម្រត�វ្រគប្់រគាន់

េហយអច្រច�តបានកួរ្រស�វទងំអស់។ មាននយ័ថាដកទ់ប ល�មេដម្ប្ីរបមូលយកឲ្យបានករួ្រស�វទងំអស់។ អ�កប��

ម៉ាសីុន្រច�តមនិ្រតមឹែតេចះែកស្រម�លត្បោល់េបាកេដម្បកីតប់ន�យករបាតប់ងជ់ាអប្បបរមាប៉ុេណា� ះេទ ប៉ុែន�គាតគ់ួរែតេចះ

ែកស្រម�លក្បោល្រច�ត និង្រទ�ងកវ(Reel)ផងែដរ។ គាតគ់រួែតេមលថា េតមានថ�ឬវត�ុេផ្សងៗេទៀតែដល្រទ�ងកវ(Reel)អច

្របមូលចូល និងរងករខូចខត។ 

  េនេពលែដលឈបស់្រមាកេដយមូលេហតុណាមយួ គរួែតេធ�ករសំអត និងបេ��ញឲ្យអស់្រគាប្់រស�វមុន

េពលផា� ចច់លនានិងពន�ត។់្របសិនេបចបំាច្់រត�វឈបេ់នកណា� លែ្រសម៉ាសីុន្រច�តគរួែតថយេ្រកយបន�ិចមុននឹងបន�

ដំេណ រករេទ  មុខ។ករងរេនះវអចអនុ�� តឲ្យម៉ាសីុន្រច�តេឡងេល្ប�ន្រគប្់រគានម់ុនេពល្រគាប្់រស�វចូលធុងផ�ុក។ 

 ្របតបិត�កិរក�ុងលក�ខណ� មានេស� ៖ ករ្រច�ត្រស�វក�ុងែ្រសែដលមានេស� េ្រចន គឺជាប�� ែដល បង�ឲ្យមានករស�ុក

ស� ញដល់រល់អ�កប�� ។ េស� េតងស�ិតជាបន់ឹងកែ���ងវកេ៏ផ�រសំេណ មេទឲ្យ្រគាប្់រស�វផងែដរ។ តមធម�តេស� គួរែត

្រត�វបានកចំតេ់ចលឲ្យបានរហ័សកនែ់តល�។ េនេពលែដល្របតិបត�ិករេនក�ុងែ្រសែដលមានេស�  ករ្រច�តកតក់នែ់ត

ខ�ស់កនែ់តល� ព្យោយាមេចៀសវងជាបេ់ស�  និងកូនេឈតូចៗ។ ជាេរឿយៗអ�កប�� ្រត�វ្រត�តពិនិត្យេល្ប�នៃនត្បោល់េដម្បី
ច្បោស់ថាវេធ�ករបានសម្រសបេហយឬេន។ េ្របចរន�ខ្យល់ខ� ងំេធ�យ៉ាងណាមនិបណា� លឲ្យេបុង្រគាប្់រស�វេចញេ្រក (អច

តំេឡងឬបនា� បក្បោំងទបអ់ពុំកែផ�កខងេ្រកយ)។ ម៉ាសីុន្រច�តគួរែតឆ�ងកតក់រសំអតឲ្យបានស� តមុននឹងបន�ឆ�ងេទែ្រស

េផ្សងេទៀតេដម្បកីតប់ន�យករព្រងយៃន្រគាបេ់ស� ។ 

 

  
ស� នជ��ូ ន្រគាប្់រស�វ (Screw Conveyor) 



  េនេពលែដល្រច�តឆ�ងពីែ្រសមយួេទែ្រសមយួេទៀត េយង្រត�វេបាសកេម�ចកម�នីងិចេំបងែដលេនេតងជាបជុ់ំ

វញិត្បោល់េបាក េបកសន�ះេយាង្រគាប្់រស�វែផ�កខងេ្រកម េហយដំេណ រករម៉ាសីុនទល់ែតចំេបង កេម�ចកម� ីនងិ្រគាប្់រស�វ

ទងំអស់្រត�វបានយកេចញពីក�ុងម៉ាសីុន្រច�តមុនេពលឆ�ងេទែ្រសេផ្សងឬកទុ៏កម៉ាសីុន្រច�តេនក�ុងឃា� ងំេពលចបរ់ដូវករងរ។ 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

ករែកស្រម�លម៉ាសីុន្រច�ត Combine Harvester Adjustment 

 

          អ�កប�� គួរែតែស�ងយល់េដយខ�ួនឯងជាមយួនឹងករសិក្សោែផ�កេសវកម� និងរេបៀបេ្រប្របាស់។ ដូេច�ះគាត់

អចេ្រប្របាស់ម៉ាសីុន្រច�ត្របកបេដយ្របសិទ�ភាពខ�ស់។ 

  ករសន្សកំ្រមតិខ�ស់បផុំតៃន្រគាប្់រស�វ និងគុណភាពករងរ ្រត�វបានេធ�េឡងេន្រគបល់ក�ខណ�  អ្រស័យេទ

េលករែកស្រម�លបានល�េទតមលក�ខណ� ែដលែ្រប្រប�ល។ ្រគាប្់រស�វេនក�ុងធុងស�ុក អំពុក នងិចំេបងែដលេកតេឡង 

ប�� កអ់ំពីគុណភាពៃនករងររបស់ម៉ាសីុន្រច�តកពុំងដំេណ រករ និង បង� ញថា េតចបំាច្់រត�វែកស្រម�លឬយ៉ាងណា។អ�ក

ប�� ្រត�វែតយល់ពីមខុងរៃនេគាលករណ៍របស់ែផ�កនីមយួៗរបស់ម៉ាសីុន្រច�ត និងេចះេធ�ករែកស្រម�ល។ 

  ករចំណាយនានាេទេលម៉ាសីុន្រច�តអចកតប់ន�យបានយ៉ាងេ្រចន្របសិនេបែខ្សពនទងំអស់ ្រត�វបានរក្សោ

នូវតម�ងឹេហយ្រចវ៉ក ់ និងែខ្សពន្រត�វបានដំេណ រករ្រតឹម្រត�វ។ ករ្រត�តពិនិត្យជា្របចៃំនដំេណ រកររបស់ម៉ាសីុនអចសន្សំ

េពលេវល និងកតប់ន�យតៃម�ក�ុងកចិ�្របតិបត�ិ។ 

  ១. ្រទ�ងកវ(Reel)៖ ្រទ�ងកវ្រត�វែតរង្រជ�ងេស� និងកម�ស់សម្រសបេហយមានតនួាទីកវេដម្រស�វ េដម្បកីត។់ ទី
តងំពិត្របាកដៃន្រទ�ងកវ(Reel)អ្រស័យេទតមកម�ស់ បរមិាណៃនេដម្រស�វែដលកត ់និងលក�ខណ� ៃនេដម្រស�វ។  

 ជាធម�តអ�កនឹងទទួលបានលទ�ផលល�េដយសរករដកទ់ីតងំរបស់វសម្រសប េហយវអចកវេដម្រស�វបានល�

េន្រតងែ់ផ�កខងេលៃនពកក់ណា� លេដម្រស�វបន�ិច។ ្របសិនេបអ�កមនិចងប់ានចំេបងេទ ្រត�វដកទ់ីតងំ្រទ�ងកវ(Reel)កន ់

ែតខ�ស់តមែដលអចេធ�េទបាន។ 

 ចំេពះេដម្រស�វែដលដួលេហយជំពកគ់ា�  ្រទ�ងកវ(Reel)គួរែតទំលកឲ់្យទប និងខតិមកខង េ្រកយ។ េធ�យ៉ាងណា

េអយផុតពីកបំិត និងស� ន្របមូល(Auger)។ ករដកទ់តីងំ្រទ�ងកវ(Reel)បានល� នឹងអចេចៀសវងបានករជាបជ់ំពក់

េដម្រស�វនិង្រទ�ងកវ(Reel)។ 

 ្របសិនជាេដម្រស�វេនេទេលរបាកតេ់នាះ ្របែហលជា្រទ�ងកវ (Reel) ស�ិតេនឆា� យេទមុខ េហយខ�ស់ហួស។ េយង

ទញ្រទ�ងកវមកេ្រកយេដយេធ�យ៉ាងណាឲ្យទីតងំវេនពីេលកបំិត ម្៉យោងេទៀតេយងទមា� កវ់ចុះបន�ិចនងឹអចេដះ្រសយ

ប�� បាន។ េយងកតក់នែ់តទបតមែដលអចេធ�េទបាន និងបេង�នេល្ប�នរង�ិលរបស់្រទ�ងកវ(Reel)។   

្របពន័�សមា� តម៉ាសីុន្រច�តគុយបូត 



ករផា� ស់ប�ូរេល្ប�នៃន្រទ�ងកវ(Reel)្រត�វបាន្របតិបត�ិេដយ្រត�វប�ូរពូលីឬពីញុ៉ងស្រមាបទ់ញចលនា េល្ប�នរង�ិលៃន្រទ�ងកវ

(Reel)ជាធម�ត ្រត�វេថរ និងមានទំនាកទ់ំនងជិតស�ិទជាមយួេល្ប�នេទមុខរបស់ម៉ាសីុន្រច�ត។ ជាទូេទេល្ប�ន្រទ�ងកវ

(Reel) ្រត�វេលឿនជាងេល្ប�ន្រច�តេទមុខ្របែហល ១,២៥ដង។ 

         ករែកស្រម�លនានាបាន្រត�វផ�ល់ស្រមាបក់រេលកេឡង និងដកចុ់ះ្រទ�ងកវ ែដលប�� េដយ្របពន័�អុី្រដ�លីក ឫេមក

និក វអ្រស័យេទតម្របេភទៃនម៉ាសីុន្រច�តនមិយួៗ។   

      ២.កម�ស់ៃនករកត៖់្របសិនេបមនិ្រត�វករចំេបង្រត�វដករ់បាកតឬ់ក្បោល្រច�តឲ្យទបល�មេ្រកមកកួរបន�ិច។ករ្រច�ត

ទបេពក(ទទួលបានចំេបងេ្រចន) អចេធ�េអយេលសបន�ុកម៉ាសីុន្រច�ត បន�យ្របសិទ�ិភាពករងរ នងិពិបាកក�ុងករែញក្រគាប។់ 

        ៣ .្របពន័�ផ�តផ់�ងឬ់ប��ូ ន៖ ្រត�វរក្សោតណឹំងែខ្សពនែផ�កជ��ូ នេដម្រស�វឲ្យបានតឹង្រគប្់រគានេ់ដម្បកីរពរករទួងឬរអិល។  

 ស� ន្របមូលេដម្រស�វ គួរែតដកឲ់្យមានគមា� ត្របែហល ១ភាគ២អុីញ(1/2 inch) រវងស� ប និងបាតទ្រម េហយ

៣ភាគ៨អុីញ(3/8 inch) រវងស� បនិងជ�� ំងទ្រម។ ស� ន្របមូលេដម្រស�វគួរែតេលកេឡងបន�ិចេន េពលែដល្រច�ត្រស�វ

ែដលមានេដមធំេហយេ្រចន។ស� ន្របមូលេដម្រស�វគួរែតទមា� កទ់បេនេពលែដល្រច�ត្រស�វេស�ង។ េទះជាទីតងំៃនស� ន

្របមូលេដម្រស�វ្រត�វបានផា� ស់ប�ូរយ៉ាងណាកេ៏ដយកេ៏យង្រត�វពិនិត្យគំលតរវងចង�ឹះកវ និងបាតទ្រមផងែដរ េធ�យ៉ាងណាកុំ

ឲ្យបះ៉នឹងបាតទ្រម។ 

 

  

       

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 ៤.េល្ប�នត្បោល់េបាកនិងករែកស្រម�លកែ���ងេកង(Concave)៖  

 ករេ្របេល្ប�នត្បោល់េបាកបាន្រតឹម្រត�វ និង   គមា� តរវងត្បោល់េបាកនិងConcaveបាន្រតឹម្រត�វ គឺមានសរៈ

សំខនណ់ាស់ស្រមាបក់រេបាកែបនល�។ កត� ទងំេនះវែ្រប្រប�លអ្រស័យេទតម្របេភទនិងលក�ខណ� ដំណា។ំ ត្បោល់

េបាកគួរែតមានេល្ប�នរង�ិលយឺតៗ ចំែណកគមា� តរវងត្បោល់េបាកនិងconcaveគួរែតមានគមា� តធ ំ ស្រមាបត់្បោល់េបាក

្របេភទប��ូ នតមបេណា� យអក័្សែដលវមនិេធ�ឲ្យមានករែបកបាក្់រគាប(់េល្ប�នេនចុងេធ�ញត្បោល់េបាក ១៤-១៦m/s)។  

 ្របសិនជាេល្ប�នៃនត្បោល់េបាកេលឿនេពកេហយគំលតរវងត្បោល់េបាកនិងconcaveតូចេពកជាលទ�ផល គឺ
េបាកខ� ងំ្រជ�ល ្រគាប្់រត�វបានេ្របះ្រសំេ្រចន និងចំេបងេខ�ចខ� ងំ វកប៏ណា� លឲ្យេលសបន�ុកៃនកែ���ងែរងផងែដរ។ 

្របសិនេបេល្ប�នៃនត្បោល់េបាកយឺតេពកឬកគ៏មា� តរវងត្បោល់េបាកនិងconcaveធំហួស វនឹង បណា� លឲ្យករេបាកែបនមនិ

បានស� តល�(មាន្រគាប្់រស�វេនសល់ជាបន់ឹងកួរ)។ 

ស� ន្រប�មូលេដម្រស�វ (Auger) ្រទ�ងកវ (Reel) 



  េនេពលែដលលក�ខណ� ៃនដណំា្ំរស�វែ្រប្រប�ល (្រពឹក ៃថ� ល� ច យប)់ េល្ប�នៃនត្បោល់េបាក កគ៏ួរមានករែក

ស្រម�លេទតមេនាះែដរ។ េនេពលៃថ�្រតងេ់ដម្រស�វអចស�ួតេហយ្រស�យ េយង្រត�វ េ្របេល្ប�នត្បោល់យឺត។ ប៉ុែន�េពល្រពឹក

្រពលឹម ល� ច ឬយប ់េដម្រស�វអចេសម និងស�ិត េយង្រត�វបេង�ន េល្ប�នត្បោល់េបាកេដម្បកីរេបាកែបនបានល�។ 

 
េ្រគាះថា� ក់ធ�ន់ធ�រនានាជាមួយម៉ាសីុន្រច�ត  

 

  េ្រគាះថា� កជ់ាេ្រចន្រត�វបានរយករណ៍ខណៈេពលែដលម៉ាសីុន្រច�តកំពុង្រច�ត្រស�វេនេលវលែ្រស។ មូល

េហតុសំខន់ៗ ែដលបណា� លឲ្យេកតេឡង គឺជំនាញរបស់អ�កប�� ម៉ាសីុននងិលក�ខណ� ទងំឡាយជុំវញិ។ ្របពន័�បន�ចលនា

ៃនម៉ាសីុន្រច�ត្រត�វបានេ្របេដយែខ្សពនពូលី និង្រចវ៉ក-់ពីញុ៉ងែដលជាមូលេហតុមយួៃនករេកតមាននូវេ្រគាះថា� ក។់ អ�ក

ប�� ្រត�វ ទទួលរងនូវេ្រគាះថា� កជ់ាេ្រចនេដយសរមានកហុំស េដយេធ�ករជាមយួែផ�កែដលវលិៃនម៉ាសីុន្រច�ត ដូចជាករ

ស�ះ្រស�វេនកែន�ងទេយាងមកេបាកេលកទី២ និងស� ន្របមូលេនែផ�កខងមុខក្បោល្រច�តជាេដម។ ដូចេនះអ�កប�� ម៉ាសីុន

គួរែត្រត�វបានបណ�ុ ះបណា� លពីបេច�កេទសេ្រប្របាស់និងសុវត�ិភាពជាមុនសិន។  

 

REFERENCES 

DEVAKUL,D,(1968)Complete Range of Equipment for rice Production under wet-  field Condition . 

Engineering Section , Department of rice ,Ministry of  Agriculture &Cooperative, Thailand. 

GRIFFIN,G.A.(1973).Fundamental of Machine operation Combine Harvesting ,  Deers& Company, 

Moline, Illinois, USA. 

KALSIRISILP,R,(1993) Performance Evaluation of a Thai-Made Rice Combine  Harvester, Asian 

Institute of Technology ,Bangkok, Thailand. 

CHIARANAIKUL , K, (2008). Research and Development of self  Propelled Maze  Combine Harvester , 

Agricultural Engineering Research Institute ,  Development of Agriculture ,Ministry of Agriculture & and 

cooperative ,  Thailand . 

MONGKOLTANATAS,J,(1993) Development of Rice Combine Harvester in Thailand  ,Agricultural 

Engineering Division, Department of Agriculture ,Ministry of  Agriculture & Cooperative ,Thailand. 

MONGKOLTANATAS,J,(1995). Mechanization for Maize Production in Thailand  Agricultural Engineering 

Division, Department of Agriculture ,Ministry of  Agriculture & Cooperative ,Thailand. 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 

 
 
 
 
 

-  

 

 

 

 

 

 

  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 
 
 
 




